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Piedmluva

Podle ¢l. 20 Smérnice o stavebnich vyrobcich (89/106/EEC) mize Staly vybor ,provéfit na Zadost
pfedsedy nebo nékterého z ¢lenskych statu, jakoukoli zalezitost, ktera vyvstane v souvislosti
s provadénim a praktickou aplikaci této smérnice".

V zajmu zajisténi jednotného vykladu fungovani Smérnice mezi Komisi a ¢lenskymi staty, stejné jako mezi
Clenskymi staty navzajem, mohou prislusné sluzby Komise, pravdépodobné predseda a sekretariat
Stalého vyboru, vydavat sérii Fidicich pokynt upravujicich specifické otazky vztahujici se k provadeni
a pouziti Smérnice.

Tyto dokumenty nejsou pravnim vykladem Smérnice.
Nejsou pravné zdvazné, a Zadnym zplsobem neméni ani nedopliiuji znéni Smérnice. Pokud
upravuji procesni zaleZitosti, nevylucuji v zasadé jiné postupy, které by rovnocennym zplisobem

splnovaly poZzadavky Smérnice.

Jsou primarné urcéeny tém subjektum, které budou ustanoveni Smérnice provadét, a to z hlediska
pravniho, technického a administrativniho.

Tyto dokumenty mohou byt ddle doplriovany, ménény nebo ruseny stejnym postupem jako pfFi
jejich vydani.

*) Tento pojem byl zaveden v Metodickém pokynu Evropské komise pro implementaci smérnic
zalozenych na tzv. Novém pfistupu a Globalnim pfistupu (2000), v tzv. Modrém metodickém
pokynu. Ostatni fidici pokyny a mnoho technickych specifikaci (harmonizované evropské normy
a evropska technicka schvaleni) pouzivaji namisto toho termin ,,hodnoceni shody*.




Ridici pokyn M

POSUZOVANIi SHODY PODLE CPD:

Pocatecni zkousky typu a Fizeni vyroby (u vyrobce)

= Tento fidici pokyn byl vydan Utvarem pro stavebnictvi Evropské komise, a to v navaznosti
na konzultaci se Stalym vyborem ve stavebnictvi na 60. zasedani dne 26.10.2004, a to jako
dokument CONSTRUCT 04/657, a na 61. zasedani dne 12.4.2005, jako dokument
CONSTRUCT 04/657 rev.1.

AB:

AoC:
CEN:

CEN/TC:

CENELEC:

CPD:

CUAP:

CWFT:

EC:

EEA:

EOTA:

ETA:

ETAG:

FPC:

Pouzité zkratky
Approval Bodies (schvalujici autorizované osoby — organy povérené ¢lenskymi
staty podle ¢l. 10 smérnice CPD vydavanim evropskych technickych schvalenti)
Attestation of conformity (prokazovani shody podle kapitoly V a pfilohy Ill CPD)
European Committee of Standardisation (Comité Européen de Normalisation) —
Evropsky vybor pro normalizaci
Technical Committee of CEN — technicka komise CEN
European Committee for Electrotechnical Standardization (Comité Européen
de Normalisation de I'Electricité) — Evropsky vybor normalizaci v elektrotechnice
Council Directive 89/106/EEC (Construction Products Directive) — smérnice Rady
€. 89/106/EHS, o stavebnich vyrobcich
Common Understanding of Assessment Procedure for European Technical
Approval without guideline (Spole¢ny vyklad postupl posouzeni shody pro
evropskeé technické schvaleni - ¢l. 9.2 CPD)
Classified Without the need for Further Testing (klasifikovano bez potfeby dalSiho
zkousSeni)
European Commission Services (sluzby Evropské komise)
European Economic Area (Evropsky hospodarsky prostor)
European Organisation for Technical Approvals (Evropska organizace pro
technicka schvalovani)
European Technical Approval (evropské technické schvaleni — CPD kapitola lll,
druh ,technické specifikace)
Guideline for European Technical Approval (Ridici pokyny pro evropské technické
schvaleni)

Factory Production Control (fizeni vyroby u vyrobce)



GNB:
GNB-SG
hEN:

ITT:
NB:

NPD:
OJEU:
TC:
WG:

1. Uvod

Group of Notified Bodies (skupina notifikovanych osob)

Sector Group of Notified Bodies (skupina notifikovanych osob pro uréity obor)
harmonised European Standard (harmonizovana evropska norma — CPD kapitola
I, druh ,technické specifikace®)

Initial Type Testing (po&atecni zkousky typu)

Notified Body (také “Conformity Assessment Body“ podle ostatnich smérnic
nového pfistupu) — notifikovana osoba (organ pro posuzovani shody), ktera byla
Clenskym statem oznaCena jako osoba povéfena k Cinnostem pfi posuzovani
shody. Podle CPD zahrnuji notikované osoby certifikacni organy, kontrolni organy
a zkuSebni laboratore.

No Performance Determined (zadny ukazatel neni stanoven)

Official Journal of the European Union (Ufedni vé&stnik Evropské unie)

technical committee (technicka komise)

working group (pracovni skupina)

1.1 Tento Ridici pokyn zafazuje otazku posuzovani shody' do kontextu zavedeni smérnice
Rady 89/106/EHS? (v dal$im textu oznacované jako Smérnice o stavebnich vyrobcich —
CPD), v platném znéni. Upraveny jsou pouze aspekty vztahujici se bezprostfedné ke
tvorbé technickych specifikaci.

1.2 Ridici pokyn je uréen pro tviirce technickych specifikaci (CEN/CENELEC a EOTA), ktefi
je zohledni soucCasné s pfislusSnymi mandaty a ustanovenimi v nich obsazenymi.
Z divodd informaénich mlze Ridici pokyn zajimat rovnéz tviirce pravnich piedpist
a kontrolni organy statni spravy v ramci Evropského hospodarského prostoru (EHS),
notifikované organy a vyrobce, jakkoli jednou vydané technické specifikace obsahuiji
v8echna podstatna detailni ustanoveni vztahujici se k pfislusnému vyrobku. Pokud neni
stanoveno jinak, nesmi byt Ridici pokyn v Zadném pfipadé aplikovan v pfipadech, které
nejsou pokryty technickymi specifikacemi. Bere v uvahu sdéleni Evropské komise
s ohledem na vykladové dokumenty smérnice 89/106/EHS>.

1.3 S ohledem na zkuSenosti ziskané bé&hem pfiprav prvnich harmonizovanych technickych
specifikaci a jejich zavadéni (hEN, ETA) je u¢elem tohoto dokumentu stanovit pro tvarce
specifikaci urcité zasady a strukturu, kterou by méli dodrzovat pfi tvorbé ustanoveni
0 posuzovani shody v navrzich novych harmonizovanych technickych specifikaci.

1.4V ptipadech stavajicich platnych harmonizovanych norem (hEN) a Ridicich pokynd pro
evropské technické schvaleni (ETAG), na které bylo odkazano v Ufednim véstniku EU
(Cast C), musi autofi specifikaci modifikovat pfisluSna ustanoveni podle zde stanovenych
zasad, a to v okamziku, kdy se provadi jejich pravidelna revize po péti letech, popf. jesté

! Ostatni Ridici pokyny a mnoho technickych specifikaci (harmonizované evropské normy a evropska technicka
schvaleni) také pouzivaji termin ,hodnoceni shody*.
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dfive pfi jejich zméné. V pfipadech jiz dokonéenych specifikaci, na néz jesté nebyl
publikovan odkaz v Ufednim véstniku EU, je nutné tak udinit bezodkladné jesté pred
zvefejnénim odkazu v Ufednim véstniku. V obou pfipadech pak plati, Ze s cilem
neoddalovat aplikaci nejlépe proveditelnych technickych specifikaci musi autofi
specifikaci zvazovat, ktera ustanoveni je nutné prioritné modifikovat.

2 Obecné principy

2.1. VSechny harmonizované technické specifikace podle CPD musi obsahovat upravu
,Posouzeni shody“, tj. zpusob, jakym se bude prokazovat shodu s pozadavky technické
specifikace. Toto mize byt upraveno bud pfimo v harmonizované normé vyrobku nebo
evropském technickém schvaleni*, a nebo v jiné normé&, na kterou odkazuje technicka
specifikace vyrobku.

U pocatecnich zkousek typu prokazuje posuzovani shody, ze vyrobek splfuje
pozadavky technické specifikace a Zze deklarované funk&ni charakteristiky se opravdu
shoduji se skuteénosti; v pfipadé Fizeni vyroby u vyrobce® pini posouzeni shody
ulohu zajisténi toho, ze deklarace tykajici se funk&nich charakteristik vyrobku
dosazenych pfi po¢atecnich zkouskach typu plati i pro nasledné vyrobky daného typu.
Navic musi také vérohodné zaruCovat, Zze vlastnosti ur€itych ukazatelll deklarované
rdznymi vyrobci jsou spolehlivé a porovnatelné, a Ze vyhovuji pozadovanym tfidam a
stupfium (napf. podle narodnich pfedpisu).

Pokud rozhodnuti Komise urlujici systém prokazovani shody, ktery bude pouZit,
predpoklada, ze jeho vybér je zavisly na zpUsobu pouziti vyrobku, musi harmonizovana
technicka specifikace jasné vymezit, které vlastnosti se posuzuji a jaky konkrétni
postup ma byt pouzit.

2.2. Normy:
Ustanoveni harmonizovanych norem o posuzovani shody musi obsahovat ¢lanek

s ndzvem ,V8eobecné&® zabyvajici se obecnymi otdzkami a zavadéjici zakladni metody
hodnoceni, dale ¢lanek nazvany ,Pocatecni zkouSky typu (nebo hodnoceni typu)®
uréujici zptsob zkou$eni nebo hodnoceni vlastnosti vyrobku® (ktery muZze zahrnovat
¢ast nazvanou ,odbér vzork(“, stanovujici zplsob vybéru vzorkua pro zkou$eni nebo
hodnoceni, a to za pfedpokladu, Ze toto neni stanoveno na jiném misté), a kone¢né
¢lanek ,Rizeni vyroby u vyrobce®.

Rozdéleni ukold mezi vyrobce a autorizované notifikované osoby vramci procesu
posuzovani shody za ucelem pfipojeni oznadeni CE, musi byt specifikovano v pfiloze
ZA harmonizovanych norem, nikoli ve vlastnim textu (napf. ,musi se provést pocatecni
zkousky typu®, nikoli Ze ,zku$ebni laboratof tfeti osoby provadi zkousky typu®)’

2.3 Evropska technicka schvaleni
Minimalni pozadavky vztahujici se k posuzovani shody ve smyslu ukold vyrobce
a notifikovanych osob v€etné pozadavkl na fizeni vyroby u vyrobce jsou definovany
Ridicich pokynech pro evropské technické schvaleni (ETAG) a Spoleéném vykladu
postupll posouzeni shody pro evropské technické schvaleni (CUAP). Tyto pozadavky

4 V pfipadé evropskych technickych schvaleni jsou detailni otazky posuzovani shody specifikovany v Kontrolnim
planu, ktery je soucasti divérnych dat pfipojenych k ETA. To znamena, Zze poc¢ateéni zkousky typu zohlednuji
schvalovaci zkou$ky, aniz by poZzadovaly opakovani téchto zkouSek.

SA tam, kde se to vyZaduje, dalSimi zkouskami.

€ Agkoliv se pouziva termin ,pocatecni zkousky typu“, v ivahu pfipadaji i jiné metody hodnoceni, napf. kalkulace
a vyuziti tabulkovych udaju.

"A&koliv je mozné vyzadovat, aby ~vyrobce provozoval systém kontroly vyroby
u vyrobce®, jak to pozaduje CPD.



a ukoly by mély byt na tomto misté, stejné jako ve verejné &asti evropskych technickych
schvaleni, dostateCné vysvétleny, nebot jsou dale rozpracovany pro potieby
konkrétniho vyrobce v Kontrolnim planu, ktery je ddvérnym dokumentem, a na néz
odkazuje konkrétni evropské technické schvaleni.

2.4 VSechna ustanoveni harmonizovanych norem a Ridicich pokyn( pro evropské
technické schvaleni upravujici posouzeni shody jsou stejnym zpusobem zavazna pro
vyrobce i autorizované osoby. To napf. znamena, Ze stanovi-li harmonizovana norma
minimalni ¢etnost provadéni zkousek, Zadny vyrobce provadéjici zkousky v mensi
Cetnosti nevyhovi pozadavkim normy, a sou€asné dodrzuje-li vyrobce tuto minimalni
Cetnost zkousek, a jeho vyrobky vyhovuji normé, nesmi zadny z notifikovanych organu
nafidit vysSi C&etnost provadéni zkouSek. Ztohoto duvodu vyzaduji ustanoveni
0 posuzovani shody dukladnost pfi jejich tvorb&, aby nebyli znevyhodnéni néktefi
vyrobci, ktefi maji napf. zavedeny propracovany systém fizeni vyroby u vyrobce,
a proto vystaci s minimalni ¢etnosti zkouSek nebo kontrol, a aby sou€asné nedochazelo
k omezeni spolehlivosti do takové miry, ktera by mohla mit vazné dopady do sféry
bezpecnosti. Pfi tvorbé ustanoveni upravujicich posouzeni shody se kromé toho musi
zvazovat i dopad na malé a stfedni podniky (viz. body 4.4, 4.5 a 4.6 — pocCateCni
zkou$ky typu a body 5.11 a 5.12 — fizeni vyroby u vyrobce). Rovnéz je mozné urdit
minimalni ¢etnost v ETAG nebo CUAP, a skute¢nou ¢etnost definovat v ETA.

3 Terminy a definice

3.1. Pocatecni zkousky typu (ITT): Uplny soubor zkou$ek nebo jinych postupt (napf.
vypoctem) popsané v technické specifikaci upravujici provadeni zkousek typu vyrobku
na reprezentativnich vzorcich, a to pro charakteristiky stanovené v mandatu (viz Ridici
pokyn K).

3.2. Vyrobkova fada: skupina vyrobkl jednoho vyrobce, kde plati, ze vysledky zkousek
jedné nebo vice charakteristik kteréhokoli vyrobku této fady jsou platné i pro vSechny
ostatni vyrobky téze rady.

3.3 Drivéjsi data: vysledky zkouSek podle technické specifikace vyrobku ziskané pred
vstupem specifikace v platnost (tj. poatkem souasné platnosti harmonizované normy
vyrobku nebo Ridicich pokynti pro evropské technické schvaleni) a/nebo pied formaini
notifikaci tfeti osoby (Evropskou komisi) provadéjici prokazovani shody vyznamnych
otazek prokazovani zahrnutych v harmonizované technické specifikaci®.

3.4 Klasifikovano bez potieby dalSiho zkouseni (CWFT): postup, v ramci néhoz jsou
specifické pozadavky na vyrobek® prokazany na zadatku vyroby zkouskami takovym
zpusobem, Ze vyrobci se nadale na tyto vysledky mohou odvolavat bez potfeby dalSiho
zkous$eni (jiné parametry, jako napf. vyhovujici objemova hmotnost, mohou vyzadovat
zkousky a kontroly). Aby mohly byt uGspéSné vyrobky CWFT zohlednény
v harmonizovanych vyrobkovych specifikacich, vyZzaduje se pro jejich pouzivani
rozhodnuti Evropské komise.

8 Jakykoli jiny vysledek ziskany podle kterékoli jiné technické specifikace (napf. narodnich norem nebo narodniho
vysledky zkouSek pokladat za dfivejsi data, musely by byt v souladu s pozadavky harmonizované technické
specifikace, na kterou byl u€inén odkaz v Urednim véstniku, a ktera umozriuje pfipojit k vyrobku oznaceni CE.

® Vsougasné dob& se pouziva pro reakci na ohefi, ohnivzdornost a/nebo venkovni protipozari funkéni
charakteristiky.



3.5 0becné uznavané charakteristiky: ustanoveni obsazena v technické specifikaci nebo
ustanoveni, na néz je odkazovano v technické specifikaci, ktera umoznuji vyrobcim
deklarovat vlastnosti vyrobk( bez potfeby provedeni pocatecnich zkousek typu, vypoctu
apod. Tato ustanoveni mohou mit podobu tabulkovych hodnot, slovnich vysvétleni apod.

Poznamka: V mnoha pfipadech predstavuji pozadavky na vlastnosti vyrobku (napr. objemova
hmotnost) prostfedek zakladajici pravo pouZzit ustanoveni, na ktera je odkazano v bodech 3.4
a 3.5

3.6 Schvalovaci zkousky: soubor zkousek slouzZicich pro stanoveni charakteristik
vyrobku, jak je uvedeno v ETAG nebo CUAP, které provadi schvalujici autorizovana
osoba vydavajici evropska technicka schvaleni pro konkrétni vyrobek, nebo které
probihaji pod jeho odpovédnosti (provadéné notifikovanou osobou, subdodavatelem
nebo vyrobcem pod dohledem schvalujici autorizované osoby).

3.7 Posouzeni shody s evropskym technickym schvalenim. V prubéhu procesu
prokazovani shody vykonava autorizovana osoba vSechny nebo Cast (se zapojenim
dalsiho organu, v souladu s planem™, ktery je soudasti diivérnych materialtl, na které
ETA odkazuje) ukoly spojené s posouzenim shody a vyzadovanych evropskym
technickym schvalenim. Zkousky a posouzeni provedena pfimo schvalujici
autorizovanou osobou nebo pod jejim dohledem pfed vydanim evropského technického
schvaleni jsou uznana bez nutnosti jejich opakovani. Schvalovaci zkou$ky jsou vétSinou
povazovany za pocateéni zkouSky typu, kdy Schvalovaci organ provede pocatecni
kontroly vyrobniho zavodu za ucelem certifikace nebo deklarace shody s ohledem na
fizeni vyroby (u vyrobce). V tomto pfipadé obnaseji povinnosti autorizované osoby (nebo
vyrobce) obvykle pouze ovéfeni platnosti a daldi aspekty posuzovani shody (napf.
ovérovaci zkouSky a nepfetrzity dohled nad fizenim vyroby u vyrobce, pokud je to nutné).

4 Pocatecni zkousky typu (ITT)
VS8eobecné
4.1. Podle smérnic nového pfistupu je vyrobce zodpovédny za navrzeni a vyrobu vyrobku'"

a musi tedy provést vSechna nezbytna opatfeni k dosazeni shody vyrobku, opatfit
vyrobek oznacenim CE, zalozit technickou dokumentaci a vydat ES prohlaseni
o shodé.

4.2.V pfipadé stavebnich vyrobkl(, u nichz se prokazuje shoda s harmonizovanymi
technickymi specifikacemi, predpoklada CPD vramci Upravy postupl prokazovani
shody moznost vyuziti ITT jako postupt prokazovani shody'. V praxi to znamena, Ze
harmonizované charakteristiky, u kterych vyrobce prohlasuje shodu (viz 4.3), jsou

"% Kontrolni plan/uznany plan zkousek nafizeny schvalujici autorizovanou osobou.

" Metodicky pokyn Evropské komise pro implementaci smérnic zalozenych na tzv. Novém pfistupu a Globalnim
pristupu, ¢l. 3.1 ,Vyrobcem je fyzicka nebo pravnicka osoba, ktera je odpovédna za navrzeni nebo vyrobu vyrobku
s cilem uvést jej pod svym jménem na trh Spolecenstvi®; ,Vyrobce ma vyhradni odpovédnost za shodu vyrobku
s pfisluSnymi smérnicemi, bez ohledu na to, zda vyrobek sam navrhl a vyrobil nebo je povazovan za vyrobce
z titulu uvedeni vyrobku na trh pod svym jménem®“. Pokud jde o CPD, je nutné k vySe uvedenému pfifadit také
pfipady, kdy konstrukéni souc¢ast nebo sestava jako celek je vyroben podle detail( navrhu (vykres(i, materidlovych
specifikaci atd. vyhotovenych projektantem v souladu s narodnimi predpisy vyjma navrh(, za které odpovida pfimo
vyrobce.

12 51. 13.3.b a ptiloha Ill CPD.



4.3.

4.4.

podrobeny ITT v okamziku, kdy vyrobce poprvé vyda prohlaseni o shodé s hEN, a to
i v pfipadé, Ze vyrobek jiz byl uveden na trh. Povinnost provést ITT se navic tyka vSech
charakteristik zahrnutych v technické specifikaci, pokud vyrobce vyda prohlaSeni
o shodé, ledaze stanovi pro konkrétni pfipady vyjimku z povinnosti provést zkousky
(napf. vyuziti jiz dfivéjSich dat, CWFT a obecné uznavanych charakteristik).

S cilem zohlednit existujici pfedpisy vztahujici se k vyrobkim, u kterych se nepozaduje
prokazani shody u jedné nebo vice charakteristik, a to vzhledem k danému ucelu
pouziti, kdy toto neni pfedmétem upravy narodniho pfedpisu, ve kterém byl vyrobek
uveden na trh, mohou vzdy vyrobci vyuzit volbu NPD — ,Zadny ukazatel neni stanoven*
(v souladu s ustanovenimi Ridiciho pokynu E ,Urovné a tfidy“, &l. 4.11 a Ridiciho
pokynu D ,,Oznaceni CE*, &l. 3.6). V téchto pfipadech se nesmi pouzivat formulace typu
,pokud je toto vyZzadovano“, a to vzhledem ke své zavadéjici povaze™ .

Pojem ITT je pouzivan nikoli pouze pro fyzické zkousky, ale i pro jiné zpusoby
prokazovani shody, jako jsou vypocty™, obecné& uznavané charakteristiky nebo
tabulkové referen¢ni udaje. | v pfipadé vyuziti CWFT nebo obecné uznavanych
charakteristik muze vzniknout potfeba vyrobce provést nékteré zkousSky (napf.
objemové hmotnosti), a to za u€elem prokazani skuteCnosti, Ze jeho vyrobek vyhovuje
definici vyrobku vyzadované témito ustanovenimi. Povinnost provedeni téchto zkousek,
stejné jako uvedeni vhodnych zkusebnich metod, musi byt stanoveno v technické
specifikaci.

ZkuSebni metody a postupy posuzovani shody

4.5.

4.6.

Autofi specifikaci musi zajistit, aby technicka specifikace pro ITT stanovujici postupy
posuzovani shody byla jednoznacna, tj. stanovi jasné zplsob odebirani vzorkd (bud
pfimo v technické specifikaci nebo odkazem na zkoudku nebo zatfidéni uvedené
v technické specifikaci), poCet zkuSebnich vzorkq, jejich rozméry a zpUsob jejich viozeni
do zkuSebniho zafizeni.

Nékteré technické specifikace mohou poskytnout jesté vice nez harmonizovany
seznam zkuSebnich metod, a umozrfuji vyrobcim deklarovat uUroven funkéni
charakteristiky, které vyrobek dosahl pfi zkouSeni (nebo jinymi postupy posouzeni).
Jiné technické specifikace mohou stanovit mezni hodnoty pro nékteré charakteristiky,
nebo zavést tfidy (bud v navaznosti na mandat nebo jako ,tfidy, kterym vyrobek
vyhovuje®). Jakakoli kombinace téchto tfi opatfeni je pfipustna, ackoli technické komise
CEN a pracovni skupiny EOTA musi pfi nastaveni Urovni a tfid respektovat ustanoveni
Ridiciho pokynu E.

Technické komise CEN a pracovni skupiny EOTA musi zajistit jednoznacné znéni hEN nebo
ETAG/CUAP, pokud jde o stanoveni kritérii shody a zpusob vyjadfeni vysledkd zkousSek.
Technické specifikace mohou vyZzadovat jeden z nasledujicich zpisobu:

Misto toho by ustanoveni stanovujici pozadavky harmonizovanych charakteristik mohla zacinat nasledujicim
zpUsobem: “Tato charakteristika se posuzuje za pfedpokladu, Ze se na ni vztahuji poZadavky stanovené predpisy
Clenského statu, ve kterém se zamysli uvedeni vyrobku na trh. K hodnoceni Ize pfistoupit rovnéz v pfipadé, kdy se
zamysli uvedeni vyrobku na trh ve staté, ktery nema na tuto charakteristiku predpis.”

Pogatedéni zkousky typu vypodtem — viz Ridici pokyn K, zejména bod 3.4 a jeho ptiloha 3.



— vyhovél/nevyhovél (v tomto pfipadé se v zasadé pfedpoklada, ze vSechny zkousené vyrobky
,,VyhOV'“15),

— vysledky zkousek, které se vyuziji ke zfizeni stupfili nebo tfid, které jsou deklarovany (napf.
tfidy pozarni nebezpecnosti),

— vyrobce sam oznami vysledky zkouSek, primérnou hodnotu, nebo prdmérnou hodnotu plus
deklarovanou toleranci, v zavislosti na pozadavcich technické specifikace,

— ,vyrobcem stanovena mezni hodnota“ (hodnota, které musi byt u vSech vyrobkl dosazeno
nebo ktera bude prekrocena),

— jiné statistické zpUsoby prohlaseni (napf. hodnoty charakteristiky/navrhu) pfijatelna nebo
mezni Urovné jakosti)®.

4.7.V nékterych pfipadech zaberou zkuSebni metody pocate¢nich zkousek typu urdity as,

coz ma vliv na vydani prohlaseni o shodé. Toto muze mit za nasledek znemoznéni
oznaceni vyrobku oznacenim shody CE pfed jeho uvedenim na trh(y). Pokud je
pravdépodobné, Ze nastane takova situace, technické komise CEN by mély zvazit
pouziti jinych zkuSebnich metod nebo navrhnout ve svych odpovédich na mandaty
Evropské komise zastupné charakteristiky.
Pokud Ize pfedpokladat spinéni pozadavku shody vyrobku s hEN, pfipada v Uvahu také
moznost udéleni jakéhosi pfedbézného povoleni na dobu urcitou, které umozni uvadéni
vyrobk( na trh za jistych definovanych omezenych podminek, zatimco jesté probiha
proces hodnoceni shody. Pokud takova situace nastane, musi vyrobci zahaijit pocatecni
zkouSky typu s dostateCnym predstihem pfed zamyslenym uvedenim vyrobku na trh
(napf. ve stadiu vyzkumu a vyvoje). S ohledem na konkrétni okolnosti pfipadu by feSeni
podobnych pfipadd mohl predstavovat ¢l. 4 (4) CPD nebo ETA.

4.8. V nékterych pfipadech muze vyrobce potfebovat vysledky pocateCnich zkousek typu
pro sériovou vyrobu (viz ¢l. 4.9.1 a 4.9.2) jesté v dobé&, kdy sice vyrobu rozbéhl, ale je
k dispozici pouze velmi omezené mnozstvi vyrobkl. Pro pfipad vzniku podobnych
situaci vyznacCujicich se nemoznosti provedeni bézného odbéru vzorkl musi technicka
specifikace stanovit zvlastni pravidla upravujici zplsob vybéru vyrobkd pro ITT,
a zpUsob, jakym budou ziskané vysledky uplatnény ve vztahu k pozdé;jSi vyrobé.

Razné kategorie vyrobkt

4.9. Navod pro pocate¢ni zkousky typu zohledrujici rizné kategorie vyroby

4.9.1. BéZna sériova vyroba:
Mnoho vyrobkl( uvadénych na trh se vyrabi ve velkych mnozstvich. Pokud
zUstava vyrobek nezménén, neni nutné opakovat ITT, a ani technické

18 Napf. pozadavky na mrazuvzdornost: ,Vyrobek musi splnit...“(vyZzadujici splnéni pozadavk( napf. deviti

vyrobky zdeseti). Navic plati, Zze vpfipadé volby NPD varianty neni nutné trvat na pozadavku
~vyhovél/nevyhoveél“.

'8 Za ucelem nalezeni vhodné statistické metody pro po&atecni zkouSky typu nebo fizeni vyroby u vyrobce zkouSky
mohou autofi odkazat na ISO/TR 13425
~Pravodce pro vybér statistickych metod v normalizaci a Gpraveé technickych podminek“ nebo na ISO 12491:1997
~Statistické metody kontroly jakosti stavebnich materialt a stavebnich prvkd*.



specifikace ani autorizované osoby neomezuji platnost protokol(l zkousek ITT
na urcitou dobu.

4.9.2.Sériové vyroba vyrobk(i s proménnymi viastnostmi’’ :

V pfipadé téchto vyrobkl musi technické specifikace zohlednit pro provadéni
ITT skuteCnost, Ze ackoli se jedna o sériovou vyrobu, mize mit konecny
vyrobek rozdilné vlastnosti (napf. kvuli rdznym rozmérdm). Technicka
specifikace musi jasné stanovit, zda se povazuje za odliSny vyrobek jakykoli
vyrobek odliSnych rozmér(, tvaru, pevnosti atd., a je tudiz nutné provést ITT
u vSech charakteristik neshodujicich se s vyrobkovou Ffadou, nebo mulze
omezit bfemeno spojené s provadénim zkou$ek (napf. vyuzitim konceptu
vyrobkové fady a/nebo pfimého nebo rozsifeného pouziti vysledkd zkousek).

Pokud z opravnénych a uznatelnych diivod(i’® nejsou komise CEN nebo
pracovni skupiny EOTA schopné nalézt odpovidajici feSeni, jak pfimérené urcit
tyto kategorie vyrobkl v téze hEN nebo ETAG/CUAP, mohou tak komise CEN
nebo pracovni skupiny EOTA ucinit oddélené nebo pozdé&ji (vydanim
zmény publikované hEN nebo ETAG). V takovém pfipadé musi hEN nebo
ETAG/CUAP jasné definovat a vyloucit ze své pusobnosti kategorii vyrobkd, na
kterou se nevztahuiji.

4.9.3.Kusova vyroba (¢l. 13(5) CPD), pokud je vyZzadovano evropské oznaceni
shody CE™ :
(Vyrobek spada do této kategorie, pokud splfiuje obé kritéria, tedy kusové
a nesériové vyroby)

Jedna se o vyrobky jedineéného provedeni zabudované do jediného dila.
Nemély by byt ani soucasti zadné fady stejnych vyrobk(l, ktera se vyrabi
sériové kombinovanim obvyklych komponent(i stejnym zpdsobem?, ani by
nemély byt samotné nebo jejich aplikace (napf. rozméry, vaha) vyrobcem
nabizeny béznym zplsobem (napf. prostfednictvim katalogu a dalSimi
zpuUsoby reklamy).

Vzhledem k vySe uvedenému se za kusovou vyrobu povazuje:

— vyroba individualné navrzenych a vyrobenych produktd, vyroba na pfani
a pro zvlastni Géely, vyzadujici prenastaveni vyrobnich zafizeni?' ; nebo

— vyrobek vyrobeny na zakazku s cilem ziskat jednu nebo nékolik
koneénych vlastnosti odliSnych od vyrobkd vyrabénych sériové, a to

v Pfiklady ,sériovych® vyrobkd s proménnymi viastnostmi jsou ocelové konstrukce, kdy kazdy vyrobek/sestava ma
jinou velikost, tvar a pevnost, a dale okna vyrabéna v celé §ifi vyrobk(ll stejného provedeni, ale riznych rozméra.

'V takovém pripadé zaSlou technické komise CEN a pracovni skupiny EOTA Evropské komisi dodatek ke své
odpovédi na mandat, a Komise nasledné ve své pisemné odpovédi tuto zménu akceptuje &i nikoli.

9811 (2) CPD definuje stavebni vyrobky jako vyrobky uréené pro zabudovani do stavby, a €l. 2 (1) hovofi o jejich
Luvadéni na trh“. Proto bez ohledu na odpovédnost ¢lenskych statd v této véci, nejsou clenské staty povinny
pfijmout opatfeni upravujici aplikaci ustanoveni CPD a oznateni CE ve vztahu ke stavebnim
soucastem zhotovenych na vyrobcich a téch stavebnich vyrobk(, které jsou vyrobeny zvlast, ale jsou nasledné
zabudovany jesté pfed uvedenim vyrobku na trh, tj. jako sou&ast sluzby poskytované vyrobcem kromé vlastni
vyroby a dodani vyrobku.

0 Castou automaticky Fizenych procesu.

% Vyrobek vyrabény s vyuzitim stejného vyrobniho zafizeni, stejnych soucasti a stejného postupu vyroby, u kterého
dochazi pouze ke zménam rozmérd, nemuize byt obecné povazovan za kusovy vyrobek, a spada pod kategorii
4.11.2 Sériova vyroba vyrobkt s proménlivymi vlastnostmi.



i pokud jsou vyrabény stejnym vyrobnim postupem podle téhoz navrhu
systému.

Poznamka: Podle ProhlésSeni ¢. 2 Protokolu Rady ze dne 21. prosince 1988 ,Rada
a Komise souhlasi s tim, Ze v pripadech, kdy je vyrobek uréen pro jednorazové pouZiti,
mohou C&lenské staty schvalit jeho pouziti i presto, Ze nesplriuje ustanoveni Smérnice*”
(ale bez oznaceni CE). V tomto smyslu se za vyrobky uréené k jednorazovému pouZziti
povaZzuji vyrobky vyrobené v kusové (a nesériové vyrobé) splriujici kritéria uvedena
v prvni odréazce, a vyrobené s umyslem jejich jednorazového nebo nékolikanasobného
pouZiti pro zvilastni ucel.

S vyjimkou uvedenou nize je pro prokazani shody s pfisluSnou technickou specifikaci
a pro moznost oznacit ozna¢enim CE dostacujici vydani prohlaseni o shodé vyrobcem,
a to na zakladé a) pocateCnich zkouSek typu provedenych s vyuZitim obvykle
akceptovanych metod pro zkouSeni nebo stanoveni funkénich charakteristik a b) fizeni
vyroby u vyrobce. Toto vS8ak nesmi mit za nasledek snizeni hodnot funk&nich
charakteristik vzhledem k pozadavkim stanovenym v technickych specifikacich. Pro
UcCely fizeni a dohledu musi prohlaseni uvést uréeny zpusob pouziti a stavbu, do které
bude vyrobek zabudovan.

Pokud dospéji autofi technickych specifikaci vyrobk({ majicich zvlast velky vyznam pro
zdravi a bezpelnost k zavéru, Ze takové prohlaseni o shodé vydané vyrobcem
(posuzovani shody, systém 4) neni v tomto pfipadé dostacujici (kusova a nesériova
vyroba), musi toto vyslovné zahrnout do znéni pfisludné specifikace. V takovém
pfipadé musi pfislusné technické specifikace obsahovat zvlastni ustanoveni o ITT
vyrobk(l z kusové a nesériové vyroby, a to s ohledem na vlastnosti ovliviujici zdravi
a bezpecnost, a to tak, aby bylo bez nepfiméfenych narokl na zkouseni umoznéno
oznaceni téchto vyrobkd oznacenim CE (viz také 5.12 — Fizeni vyroby u vyrobce).

Pokud autofi specifikaci povazuji za pfipustnou situaci, kdy mohou ¢&lenské staty
umoznit jednorazové pouziti nékterych typu vyrobku i v pfipadé, Ze nebyla prokazana
shoda (viz poznamka vySe), nebo uznavaji vyrobky nespadajici do plsobnosti
Smérnice (viz poznamka pod €arou 4g), musi toto zohlednit jiz pfi tvorbé specifikace.

Snizeni nakladd na ITT#

4.10. Tvarci specifikaci upravi v hEN nebo ETAG/CUAP definici ,vyrobkové fady*, které
mohou jednotlivi vyrobci vymezit. Rozsah se mize ménit v zavislosti na
pfislusnych charakteristikach. Ackoli to neni vzdy nezbytné, jevi se jako vhodna
varianta definovani pomoci minimalnich hodnot.

4.11. Technické komise CEN a pracovni skupiny EOTA také v technickych specifikacich
upravi ,pfima“ a ,rozsifend“ pravidla pouziti vysledk zkou$ek.?® Znama jsou

2 g cilem snizit maximalnim moznym zpusobem naklady na zkousSeni by autofi specifikaci méli oznacit ty
vyrobky, které nehraji zasadni ulohu ve vztahu ke zdravi a bezpecnosti, a na néz Ize aplikovat €l. 4(5) CPD.

% Pfima aplikaéni pravidla jsou pravidla specifikujici pfipustné mnozZstvi vyrobkl/sestav vyrobkd odliSnych od téch
zkou$enych, aby jesté mohly zlstat v platnosti vysledky zkousek (napf. ,Vysledky zkous$ek plati pro vyrobky
stejného slozeni a o objemové hmotnosti max. o 10% vySSi v porovnani se zkouSenymi vyrobky“). Definuji
ucelnym zpusobem vyrobkové fady.
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takova pravidla napf. u pozarnich charakteristik?*, ale mohou byt vyuzita i ve
vztahu kjakymkoli jinym funk&nim charakteristikdm. Pravdépodobnéji budou
zahrnuty do ustanoveni o zkou$eni (nebo pfimo do vlastnich zkuSebnich norem)
nez do ustanoveni o posuzovani shody.

4.12. Pokud vyrobce vyrabi stejné vyrobky na vice neZ jedné vyrobni lince nebo ve vice
provozech, neni nutné opakovat ITT (vyrobce odpovida za shodnost vyrobku).

Potfeba zopakovat ITT zavisi na skuteCnosti, zda vyrobni zafizeni uzivané v misté
vyroby, a/nebo vyrobni linka nebo provoz mohou mit vliv na funkéni charakteristiky
deklarované v oznaceni CE. Mohlo by se to tykat vyrobku nebo dokonce vyrobni
metody. Kde by mohlo dojit k ovlivnéni stanovi technicka specifikace povinnost
provést ITT pro kazdé vyrobni misto, vyrobni linku nebo provoz samostatné.
V opatném pfipadé pouze vyrobce neomezené odpovida za deklarace hodnot
uvedenych v oznaceni CE. Vyrobci si musi byt védomi své odpovédnosti za to, ze
deklarované hodnoty plati i v pfipadech, kdy se ITT provadéji na vzorcich
pochazejicich z riznych vyrobnich provozu, linek ¢i dokonce vyrobnich mist, pro
vdechny vzorky.

4.13. S cilem vyhnout se opakovani zkouSek je také mozné vyuzit jinych dostupnych jiz

existujicich vysledkl zkous$ek, a to za pfedpokladu, ze je vhodné tato data prevést,
jak bude uvedeno dale.
Za timto ucelem jsou autofi specifikaci vyzyvani k formulovani dalSich detaill
a navodu, a to ve formé neoficialni ¢asti harmonizovanych technickych specifikaci,
napf. parametrd slouzicich ke stanoveni toho, zda vyrobky maji shodné zakladni
charakteristiky vztazené na pfislusné funkcéni charakteristiky, a tudiz je mozné
pouzit stavajici vysledky zkousek (viz dale).

4.13.1. Sdilené vysledky ITT (aplikovatelné v zasadé na vdechny systémy AoC)

Vyrobce muize pouzit vysledky ITT provedené jinym subjektem (dale
nazyvané ,vysledky ITT tfeti strany), a to napf. jinym vyrobcem, ve formé
obvyklého servisu vyrobcim, nebo osobou, ktera vyrobek vyvinula, pro
uCely vydani vlastniho prohldSeni o shodé vztahujiciho se k vyrobku
vyrabénému podle stejného navrhu (napf. rozméry) a za pouziti surovin,
slozek a vyrobnich metod stejného typu, za pfedpokladu ze

— je znamo, ze vysledky plati pro vyrobky se stejnymi funk&nimi
charakteristikami

— kromé zakladnich adaja prokazujicich stejné charakteristiky vyrobku
treti osoba, ktera provedla nebo nechala provést ITT, vyslovné
souhlasila®® s postoupenim vysledkil tomuto vyrobci a s vyuZitim
protokolu o zkouSce pro pozdéjsi ITT, stejné jako udajl, které se

RozsSifena aplikacni pravidla (kterda mohou obsahovat postupy vypoctu) predvidaji vysledky zkouSek na zakladé
jednoho &i vice vysledkd zkous$ek téZze zkuSebni metody (napf. ,LiSi-li se hodnoty objemové hmotnosti o vice nez
10%, ale neni znama pricina této vazby, je nutné provést dostate€né mnozstvi zkousek s cilem urgit tuto vazbu. Po
stanoveni této vazby je mozné vyuzit ziskané hodnoty k vypoétu hodnot pro vyrobky s primérnou hodnotou

objemové hmotnosti.“) (vSimnéte si, Ze rozSifena aplikace Casto slouzi k odvozeni pfimého aplikacniho pravidla).

4 Technické komise CEN a pracovni skupiny EOTA budou referovat o probihajicich pracich v této oblasti.

% Formulace takové dohody mlze byt ve formé licence, smlouvy nebo jiného typu pisemného vyjadreni souhlasu.
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vztahuji k vyrobnim zafizenim a procesu fizeni vyroby, které mohou byt
zohlednény v ramci fizeni vyroby u vyrobce;

— vyrobce vyuzivajici vysledkd ITT tfeti osoby akceptuje skute€nost, Ze
zUustava zodpovédnym za to, Ze vyrobek je vsouladu se vSemi
ustanovenimi CPD, véetné& navrhovani®® a vyroby vyrobku;

— odpovida za to, Zze vyrobek vykazuje stejné funkéni charakteristiky jako
vyrobek, u kterého byly provedeny ITT, a Ze neexistuji zadné podstatné
rozdily ve vztahu k vyrobnim zafizenim a procesu fizeni vyroby ve
srovnani s témi, které se vyuzivaji u vyrobku, ktery byl pfedmétem ITT;
a

— uchovava u sebe exemplaF zkusebniho protokolu ITT, ktery respektuje
Ridici pokyn K bod 6.2, a ktery rovnéz obsahuje informace potfebné
k ovéfeni toho, zda je vyrobek vyrabén podle téhoz navrhu a s vyuZzitim
stejnych surovin, sloZzek a vyrobnich metod.

Za pfedpokladu, Ze vyrobce za timto uCelem zajisti nezbytnou
dokumentaci, a ze ITT vyzadované notifikovanym certifikacnim organem
nebo notifikovanou zkuSebni laboratofi podle systému posuzovani
shody 1, 1+ nebo 3 ovéfily odpovidajicim zpusobem splnéni vyse
uvedenych podminek, mize akreditovany organ na zadost vyrobce
akceptovat vyuziti vysledkd ITT jiné osoby pod jeji odpovédnosti?’.
Podle systému posuzovani shody 1 a 1+ se ovéfenim rozumi, Ze
neexistuji zadné vyznamné rozdily, pokud jde o vyrobni zafizeni
a proces fizeni vyroby, ve srovnani s tim, ktery byl vyuzit u vyrobku,
jenz byl pfedmétem ITT%.

Poznamka: Nelze hovorit o ,sdileni ITT*. ITT zahrnuje hodnoceni konkrétni vyroby konkrétniho
vyrobce. V prohlaseni o shodé vydavaném vyrobcem, coZ je dokument, ktery mize vyvolat
pravni nasledky, je identifikovan vyrobek i jeho vyrobce. Neni proto mozné sdilet ITT, nybrz
pouze vysledky ITT.

4.13.2 Navazujici ITT (pouze pro pouZiti podle systém( 1, 1+ a 3%°)

V pfipadé nékterych stavebnich vyrobkl nékteré spolenosti pouze
dodavaji nebo zaji$tuji na smluvnim zakladé>® dodavku &asti nebo vSech
soudasti (napf. profiltl, tésnéni, okennich t&snicich pasek)?', které nasledné
smontuje (zkompletuje) ve svém zavodé vyrobce konecného vyrobku
(oznacovany dale jako ,montaznik®).

% Na nekteré vyrobky (zejména ty, u kterych se vyuzivaji pro vypocet funk&nich charakteristik pouzivaji Eurokody) se
mohou vztahovat zvlastni ustanoveni.

" Bez ohledu na skuteénost, ze podle systému 3 zlstava odpovédnost za vybér vzork( na vyrobci.

2 7de mize vyvstat potfeba, aby autorizovana osoba prohlédla kromé zafizeni vyrobce i zafizeni druhé strany.

% Na rozdil od sdileni vysledkl ITT, které je upraveno pfisnymi formalnimi pravidly (viz 4.13.1), v pfipadé pravné
méné formalizovaného postupu navazovani ITT by za uc€elem zajisténi dostate€né sledovatelnosti
a transparentnosti, pokud jde o nositele odpovédnosti, mél byt tento zplisob pouzivan vyluéné u téch systému
prokazovani shody , u kterych zodpovidaji za ITT autorizované (notifikované) osoby.

% Muze se jednat napf. o smlouvu, licenci nebo jakykoli druh pisemného ujednani, které by mélo rovnéz obsahovat
jasna ustanoveni upravujici odpovédnost jak vyrobce jednotlivych soucasti, tak i montaznika v postaveni vyrobce
konec¢ného vyrobku.

3 Tyto spole¢nosti mohou, ale nemusi vyrabét soucasti.
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Za predpokladu, Ze bylo takové montazni misto zfizeno legalné pro ucely
vyroby/montaze vyrobkud, mize dodavatel jednotlivych soucasti prevzit
odpovédnost za ITT ve vztahu k jedné nebo nékolika charakteristikam
kone¢ného vyrobku stanovenym v mandatu, které nasledné vyrabi a/nebo
kompletuji jiné firmy ve svych vlastnich provozovnach. V takovém pripadé
musi dodavatel jednotlivych soucasti pfedlozit ,vyrobek smontovany“ ze
soucasti pfimo jim vyrobenych nebo vyrobenych jinym vyrobcem kITT,
a nasledné zpfistupnit protokol o zkousce ITT montaznikovi, tj. skuteCnému
vyrobci uvadéjicimu vyrobek na trh.

Bez ohledu na systém prokazovani shody, podle kterého je ukolem
notifikované osoby provést ITT (napf. u systému 1 a 1+, kde notifikovany
certifikaéni organ je odpovédny za odbér vzorkll nebo systému 3, kde je
toto uUkolem vyrobce), se vzorky hotovych (smontovanych) vyrobki
poskytnuté subdodavatelem odebiraji u vyrobce.

Koncept navazujicich ITT muze byt zohlednén v technické specifikaci, za
predpokladu Ze obsahuje charakteristiky, u kterych zasahne pfislusny organ
certifikujici vyrobek nebo akreditovana notifikovana zkusebni laboratof nize
uvedenym zpusobem.

Protokol o zkouSce ITT, ktery obdrzel dodavatel soucasti s ohledem na
zkousky provedené notifikovanou osobou, a kterou preda montaznikim,
postaci pro ucely oznaCeni CE bez toho, aby montaznik musel opétovné
Zadat notifikovanou osobu o provedeni ITT charakteristik vyrobku, které jiz
byly pfedmétem zkousSek, a to za predpokladu Ze:

- montaznik vyrabi vyrobek sestavajici ztéZze kombinace soucasti
(soucasti se stejnymi charakteristikami), a stejnym vyrobnim zplGsobem,
u kterého obdrzel dodavatel soudasti protokolu o zkousce ITT. Pokud
tento protokol vychazi z kombinace soucasti, kterd neodpovida té
v kone€ném vyrobku uréené k uvedeni na trh, a/nebo nebyl vyrobek
smontovan podle pokynl dodavatele soucasti, musi montaznik kone¢ny
vyrobek podrobit ITT>?;

— dodavatel soucasti dal vyrobci pokyny pro vyrobu/montaz vyrobku
a navod k instalaci;

— montaznik (vyrobce) uzna, Ze je to on, kdo uvadi stavebni vyrobek na
trh v ramci Evropského hospodarského prostoru a prebira odpovédnost
za spravnou montaz vyrobku s pokyny dodavatele soucasti tykajicich se
vyroby/montaze a pokynu k instalaci vyrobku;

— pokyny pro vyrobu/montaz vyrobku a pokyny Kk instalaci oznamené
dodavatelem vyrobku montaznikovi tvofi integralni  soucast
montaznikova sytému fizeni vyroby u vyrobce a je na né odkazano
v protokolu o zkousce ITT;

32\ ptipadé ETA podle udaji schvalujiciho organu.
% Nebo v pfipadé dodavatell sou¢astek ETA, kde vyrobek je predmétem ETA.
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— montaznik je schopen poskytnout notifikované osobé provadéjici ITT
u zbyvajicich charakteristik stanovenych v mandatu nebo jiného ukolu
potfebného pro prokazani shody, a pro ucely kontroly a dohledu,
prikaznou evidenci skuteCnosti, zZze kombinace jim pouzivanych
soucasti a zpusob vyroby odpovidaji vyrobnimu zplsobu, na ktery
obdrZzel dodavatel soucasti protokol o zkouSce ITT (ma stanovenou
povinnost uchovavat kopii ITT zpravy dodavatele soucasti);

— bez ohledu na moznost odkazani na odpovédnost dodavatele soudastek
podle prava soukromého (na zakladé smlouvy s timto dodavatelem) je
montaznik odpovédny za to, Ze vyrobek je vsouladu se vsemi
ustanovenimi CPD, v&etné té&ch upravujicich navrh® a vyrobu, a to od
okamziku, kdy ke svému vyrobku pfipoji oznageni CE*.

4.14. Koncept uziti ,dfivéjSich dat“ byva obecné uvozen vétou ,Mohou byt zohlednény
dfive provedené zkousky v souladu s ustanovenimi této normy nebo ETAG/CUAP
(stejny vyrobek, stejné charakteristiky, odpovidajici zkuSebni metoda s technickymi
pozadavky stejnymi nebo pfisnéjSimi, stejny zplsob odbéru vzork(l a systém
prokazovani shody)“. Zavedeni tohoto konceptu si miize vyzadat od technickych
komisi CEN nebo pracovnich skupin EOTA stanoveni mezi pro uZiti dat z dfive
provedenych zkouSek. Takova vymezeni se mohou tykat napf. pfedmétnych
charakteristik, verzi zkusebnich metod, uzitého zpUsobu odbéru vzorkl, rozméru
vzorkd atd. Omezeni specifikovana v normé nebo ETAG/CUAP se nemohou tykat
statutu zkuSebni laboratofe (notifikované Ci nikoliv), ktera provedla zkou$ky, z nichz
vzesla dfivéjsi data.

4.15 Také koncept vyrobkové fady se muze vyuzit v pfipadé existence dfivéjSich dat jen
ve vztahu k jedné nebo vice charakteristikam riznych vyrobku jedné fady, spise
nez ve vztahu k témuz vyrobku.

4.16 Pokud vyrobce vyrobku nebo sestavy pouziva soucasti, u kterych jiz byla
prokazana shoda (napf. oznaenim CE) sjednim nebo vice pozadavky
technickych specifikaci vztahujicich se na tento vyrobek nebo sestavu, neni nutné
opakovat ITT, kterymi jiz jednou byla prokazana shoda (pokud vlastnosti soucasti
nebo zpusob jejich stanoveni zustaly nezménény). Technické specifikace by mély
toto umoznovat, ale musi souCasné pozadovat, aby soucCast vykazovala
pozadovanou uroven a/nebo tfidu nékterych funkénich charakteristik a splfovala
naroky na kone¢ny vyrobek nebo sestavu, a to se zohlednénim uréeného zplsobu
pouziti.

Pripustné alternativy

4.17 Pouziti zkuSebnich zafizeni vyrobce akreditovanymi notifikovanymi zkusebnimi
laboratofemi.

3% U nékterych vyrobk( mohou byt uplatnéna zvlastni pravidla (napf. pro navrhovani podle Eurokodu).
% Nicméné v pfipadé selhani v dusledku nespravnych nebo nedostateénych pokynl k instalaci se musi pfislusné
organy dovolat odpovédnosti dodavatele sou€asti nebo subjektd jednajicich jeho jménem (viz také poznamka 21).
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4171 V zasadé by mély zkuSebni Ilaboratofe akreditované pro provadéni
pocate€nich zkouSek typu pro systéemy 1, 1+ a 3 a reviznich kontrol (1+)
provadét zkousky s vyuzitim jejich vlastnich zkudebnich zafizeni a personalu.

Nicméné tyto zkousky mohou byt v ramci prokazovani shody provadény také
s vyuzitim zkudebnich zafizeni vyrobce®, tj. zafizeni ne nutné
obsluhovanych zaméstnanci vyrobce, a to za predpokladu Ze:

— zku$ebni zafizeni vyrobce jsou kalibrovana,

— akreditovana notifikovana osoba souhlasi s pouzitim zkuSebnich zafizeni
vyrobce svédomim, Ze na ném zlstava lezet odpovédnost za
provedenou zkousku a jeji vysledky,

— akreditovana notifikovana osoba fidi zkousky a asistuje také v pfipadé, ze
jsou provadény vlastnim personalem vyrobce,

— zkou8ky provadéné vlastnim zkudebnim zafizenim vyrobce jsou
provadény v uplném souladu se zkuSebnim postupem odpovidajici
zkuSebni technické specifikace, véetné odebirani a pfipravy vzorku, a

— akreditovana notifikovana osoba rozhodne, zda se vysledky zkouSek
zohledni €i nikoli.

4.17.2 Pokud vyuzivaji zkuSebni laboratofe zkuSebni zafizeni vyrobce, musi byt
zajisténa absolutni nezavislost tfeti strany na klientech a ostatnich
zainteresovanych stranach®’.

Vyuziti zkuSebnich zafizeni vyrobce nelze povazovat za subdodavatelsky
vztah (Ridici pokyn A, €l. 3.4). Nedava vyrobci status notifikované osoby.

4.17.3 Pokud notifikovana osoba pouzila pro ¢ast nebo v8echny zkousky zkuSebni
zafizeni vyrobce, musi tuto skute€nost uvést v protokolu o zkousce.

418 V pfipadé systéml AoC 2+, 2 a 4, u kterych povinnost provést ITT lezi na vyrobci,
mlze tento svéfit provedeni &asti nebo vSech zkouSek jakémukoli subjektu
vybavenému a opravnénému provadét ITT u pfedmétného vyrobku, za
predpokladu, Ze v3echna pfislusna pravidla vztahujici se k pfedmétnému systému
AoC budou fadné aplikovana.

4.19 Pro stanoveni vhodnosti vyrobkd, u nichZ nebyly pouZity existujici technické
specifikace vabec nebo pouze z&asti, se klade diraz na Ridici pokyn | ,Pouziti ¢l.
4(4) CPD".

5. Rizeni vyroby u vyrobce (FPC)

5.1 Rizenim vyroby u vyrobce mysli CPD stalou vnitfini kontrolu vyroby provadénou
vyrobcem. FPC pfedstavuje prostifedek, jakym vyrobce zajistuje, Ze jim deklarované

% Napf. pokud jsou pfili§ slozita (napf. velké rozméry vzorkd, které se obtizné transportuji) nebo je z ekonomického
hlediska neefektivni provést zkousky na zafizenich akreditovanych notifikovanych osob.
%7 viz Ridici pokyn A, bod 3.5, zvIaité 3.5 (b).
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funkéni charakteristiky (ziskané na zakladé ITT) stale plati pro vSechny pozdéji vyrobené
vyrobky. To zpravidla zahrnuje zajisténi toho, ze vSechny nasledujici vyrobky zlstavaji
v podstaté shodné jako ty, které byly podrobeny ITT (tj. vykazuji stejné charakteristiky),
ackoli i v pfipadé FPC je mozné uplatnit koncept vyrobkové fady. Pokud zapoji vyrobce
do procesu uvedeni vyrobku na trh zprostfedkovatele (napf. svého zastupce usazeného
v EU), tato kontrola by se méla rovnéz zaméfit na zafizeni tohoto zprostfedkovatele, .
zkontrolovat na tomto stupni ty aspekty, které by mohly ovlivnit charakteristiky vyrobku.

5.2V zdsadé se FPC vztahuje na vSechny charakteristiky. To ale neznamend, Ze vSechny
charakteristiky musi byt pfedmétem provéfeni a/nebo hodnoceni, ani to, Ze musi byt pro
FPC pouzity tytéz metody jako u ITT. FPC mulze zahrnovat nepfimou kontrolu (napf.
kontrolu vstupnich surovin a kontrolu vyrobniho procesu) nebo muize pouzivat odlisné
metody (obvykle jednodus$i a levn&jsi) nez v ptipadé ITT®®, u nichZ ale existuje
vzajemny vztah, minimalné pro jednotlivy vyrobek nebo vyrobkovou fadu kazdého
vyrobce. Technicka specifikace musi vyzadovat existenci takového vztahu a uvést
zpusob zalozZeni a prokazani takového vztahu, nicméné samotny vztah nemusi byt pfimo
v technické specifikaci uveden. Dokonce i v pfipadé, Ze vyrobce vyuziva CWFT nebo
obecné uznavané charakteristiky, pfiCemz souhlas s nimi se stanovi nepfimymi
zkouskami (viz poznamka pod bodem 3.5), systém FPC mize vyzadovat ovéfeni, ze
vyrobek stale spliuje poZzadavky pro moznost vyuZiti téchto ustanoveni (napf. pokud
teplotni vodivost je tabulkova hodnota zaloZzena na objemové hmotnosti, mize FPC
vyzadovat zkousky objemové hmotnosti).

5.3 Za situace, kdy rGzni vyrobci mohou pouzivat rozdilné metody kontroly (napf. néktefi
pouzivaji kontrolu vyrobniho procesu, zatimco jini zkouSeji koneény vyrobek), hEN nebo
ETAG/CUAP musi pristupovat k obéma postupdm rovnocenné, a nesmi upravit
podminky vyhodnéji z hlediska kteréhokoli postupu. Navic nesmi technické specifikace
zvyhodnovat vyrobce vyuzivajici systém fizeni jakosti EN ISO 9001, bez ohledu na to,
zda je tfeti osoba certifikovana &i nikoli (viz nize bod 5.4 — EN ISO 9001). FPC obvykle
kombinuje oba postupu, tj. Casté kontroly procesli a obCasné kontroly konecnych
vyrobk(. Navic je nutné pozorné sepsat ustanoveni o kontrole procesu tak, aby pfimo ani
nepfimo nepfedvidala nebo nepozadovala pouziti specifické vyrobni metody, nebot toto
neni povoleno.

5.4 Obecné by méla byt FPC upravena v normativni ¢asti technické specifikace, ale mize
byt také upravena v samostatné pfiloze nebo dokonce v samostatné technické
specifikaci. Pfi tvorbé ustanoveni o FPC a znaceni CE je nutné zohlednit Metodicky
pokyn B, a mél by na né byt ucinén odkaz v pfiloze ZA. Neni dovoleno upravit
normativné shodu s EN ISO 9001 jako celkem (nebo s pfedchozimi verzemi série norem
EN ISO 9000), nicméné technické specifikace mohou vyZadovat shodu s témi
ustanovenimi normy, ktera koresponduji s pozadavky Ridiciho pokynu B jako soud&asti
celého systému FPC. Vyrobci, ktefi dobrovolné zavedli systém fizeni jakosti EN ISO
9001, mohou navic pfedpokladat souhlas autorizované notifikované osoby (pod jeji
vlastni odpovédnosti), za pfedpokladu Zze podminky technické specifikace jsou zahrnuty
timto systémem EN ISO.

%8 Tyto metody umoznuji ovéfeni stejné charakteristiky nebo vlastnosti vyrobku, pfi€emz zajistuji, Zze vyrobcem
deklarované funkéni charakteristiky plati pro vSechny pozdé&jsi vyrobky, ale s vyuzitim zafizeni a podminek
pfizplsobenych pomérdm u konkrétniho vyrobce a vyrobnimu prostfedi. FPC vztahujici se k vypoétim — viz
PFiloha 3 Ridiciho pokynu K, zejména body (11), (14), (18) a (22) — Gprava ukolt autorizované osoby.
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5.5 Tviirci specifikaci by méli zvazit otazku, do jak velkych podrobnosti upravit FPC*. Musi
respektovat skutecnost, Ze ustanoveni upravujici FPC jsou zavazna jak pro vyrobce, tak
i kteroukoli autorizovanou osobu, a je nutné vénovat maximalni pozornost znéni
pfislusnych ustanoveni, a to s cilem nezvyhodnit nebo naopak nezhorsit postaveni na
trhu v pfipadé konkrétniho vyrobce, vyrobni metody, vyrobeného mnozstvi, typu kontroly
vyroby nebo jakéhokoli autorizované osoby. Jednou z mozZnosti, jak toho docilit je
postavit ustanoveni o FPC na zakladé kritérii funkénich charakteristik, nikoliv na
vylozené nafizovacim zakladé. Samoziejmé je mozné zkombinovat oba pfistupy
zaloZzené jak na pfistupu funkénich charakteristik, tak uplatnit i nafizovaci prvky, a to
napf. s vyuZzitim formulaci typu ,PoZadavek na funkéni charakteristiku je... Systém
odebirani vzorkd, ktery vyhovuje ustanovenim o Cetnosti zkouSek a s vyhovujicimi kritérii
shody podle Tabulky X, je povazovan za spliujici tyto pozadavky na funkéni
charakteristiky.”

Technické specifikace vypracované EOTA — viz 2.2.

5.6 Pokud FPC vyZaduje splnéni urcitych statistickych kritérii, u kterych trva urcitou dobu
jejich vytvoreni, musi technicka specifikace oznacit zpusob, jakym mlze vyrobce
prokazat pfijatelné vysledky FPC jesté pfed provedenim dostateéného mnozstvi zkousek
nutnych ke spInéni dlouhodobych statistickych kritérii. Rovnéz je nutné vzit v uvahu, ze
statisticky pfistup je pouzitelny pouze pro ty charakteristiky, které jsou zkousSeny
opakované. V pfipadé charakteristik, které jsou zkousSeny pouze obcas (napf. jednou
ro¢né) nebo nejsou vubec zkouSeny pfimo pro ucely FPC, je nutné stanovit alternativni
pozadavky.

5.7 Pokud v pfipadé systém( prokazovani shody 1+, 1, 2+ nebo 2 technicka specifikace
neobsahuje dostateéné detailni poZzadavky nebo jiz aktualni faze vyvoje neumoziuje
vSéem notifikovanym organim (CPD ¢l. 18) pracovat v souladu, vytvofi Skupina
notifikovanych organt (GNB) pfislusna ustanoveni, ktera budou pfedlozena technickym
komisim CEN nebo EOTA pro nasledné zahrnuti do hEN nebo ETAG/CUAP/ETA tak,
aby se stala normativné zavaznymi.*° Tato ustanoveni budou uzivana notifikovanymi
organy do doby, nez bude revidovana technicka specifikace. Technické komise CEN
a pracovni skupiny EOTA musi spolupracovat s pfislusnymi oborovymi skupinami
v ramci GNB.

5.8 Je pfipustné stanovit v technickych specifikacich minimalni &etnost hodnoceni (napf.
stanovenim vy38si nebo niz8i minimalni Eetnosti v zavislosti na vysledcich), které metody
maji byt pouzity, a detaily ostatnich aspektd FPC, jako jsou vadné vyrobky a kontrola
vstupnich surovin. Vyuziti upravy Cetnosti (ktera by v zasadé neméla byt vazana na
uplynuti ur¢ité doby, ale na mnoZstvi vyroby, napf. po kazdych 1000 m?, nebo na délku
vyroby, napf. jednou za vyrobni den) by nicméné nemélo mit takovy charakter, aby
znevyhodnovalo vyrobce, ktefi investuji do vyspélejSich metod FPC. Pouziti statistickych
metod ke kontroldm vyroby (napf. regula¢ni diagramy)*’ je vhodnéj$i u nékterych
charakteristik. Toto v8e jsou technické otazky, které v pfipadé, Ze se tak technické
komise CEN nebo pracovni skupiny EOTA rozhodnou, zahrnou do harmonizovanych

%9 Minimalni“ specifikace upravena ve Vzorové normé vyrobku CEN (dokument CEN BT N888 a P¥iloha &. 2) jiz neni
povazovana za dostacujici.
0y pfipadé harmonizovanych norem, u kterych se pouzivaji systémy prokazovani shody 3 a 4, tj. kdy FPC neni
provadéna treti osobou, se nemohou tvirci spoléhat na podporu GNB, pokud jde o podrobnég;j$i informace.
*! Informace o regulacnich diagramech Ize najit v ISO 7870:1993 ,regulacni diagramy — VSeobecné. Pokyny a uvod.“,
ISO 7966:1993“ ,Pfejimaci regulaéni diagramy” a ISO 8258:1991 ,Shewhartova kontrolni tabulka®.
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norem nebo ETAG/CUAP a Kontrolniho planu, ktery je jednou z ¢asti davérnych
dokumentu, na které odkazuje ETA.

5.9 Systémy prokazovani shody AoC 1+, 1 a 2+ pfi aplikaci pfilohy Il CPD zahrnuji “DalSi
zkouSeni vyrobk(l v souladu s pfedepsanym planem zkouSek®. Toto je obecné
povazovano za FPC zkou$eni konecénych vyrobk(*?. Technické komise CEN a pracovni
skupiny EOTA by mély spolupracovat s GNB a stanovit, co je povaZzovano za splnéni
tohoto pozadavku, coz mlze byt poté prezentovano bud samostatné nebo mize byt
zahrnuto jako ¢ast béznych FPC zkousek koneénych vyrobkl. Pokud je ale povaha
vyrobku nebo pouZitd metoda takova, Zze se neprovadi Zadné zkouSky koneéného
vyrobku, mlze byt tento pozadavek vyfazen (a tabulkaly ZA.3 v pfiloze ZA
harmonizovanych norem nebo podobna informace v ETAG/CUAP bude pfiméfené
upravena).

5.10 Pokud vyrobce provozuje nékolik vyrobnich linek nebo jednotek vramci jednoho
vyrobniho mista nebo na vice vyrobnich mistech, na néz se vztahuje souhrnny systém
FPC, musi vyrobce pfesto uchovavat zaznamy o zkouskach pro kazdou jednotlivou
vyrobni linku nebo jednotku (a toto musi byt stanoveno ve formé pozadavku v technické
specifikaci). Nicméné pfi provadéni kontrol FPC nemusi autorizovana (notifikovana)

osoba opakovat systematicky ohodnoceni ,obecnych® ustanoveni FPC, ktera se vztahuji
na vSechny linky/jednotky (ackoli specifické aspekty vyrobku musi byt hodnoceny vzdy).

5.11 V nékterych pfipadech mlze vyrobce pozadovat oznaceni CE pro inovativni nebo
podobny vyrobek*, pro ktery je$té nema zaveden pIné funkéni systém FPC. Pro takové
pfipady technicka specifikace specifikuje jednak pozadavky s platnosti do doby, nez
bude FPC systém pIné funkéni, a to scilem umoznit vyrobci prokazani shody
s technickou specifikaci, a rovnéz pozadavky platné od okamziku plné funk&nosti
systému.

5.12 V pfipadé vyrobkua uréenych k jednorazovému pouziti (viz 4.11.3) se nepouziji nékteré
aspekty FPC uzivané pro sériovou vyrobu (napf. odebirani vzorkd koneéného vyrobku).
Vyrobce nicméné musi mit systém FPC, napf. pro kontrolu vstupnich surovin
a uchovavat zdznamy. Pokud vyrobky zahrnuté v hEN nebo ETA mohou byt vyrobeny
pro jednorazové pouziti, musi byt znéni FPC pfizplsobeno tak, aby obsahovalo vyjimky
z pozadavkl vztahujicich se pouze na sériovou vyrobu; tvlrci specifikaci ale musi brat
zfetel na skuteCnost, Ze pozZadavky na vSechny vyrobky pokryté stejnou
harmonizovanou technickou specifikaci musi byt rovnocenné.

5.13 V pfipadé sestav mlze existovat cela fada riznych moznosti:

5.13.1.Vyrobce sestavy vyrobi vSechny soucasti, a nese plnou odpovédnost za FPC
ve vztahu k sestavé, véetné soucasti (pozadavky technickych specifikaci
tykajici se sestavy mohou jit dale nez pozadavky stanovené v technické
specifikaci dané soucasti jako samostatného vyrobku, dokonce i v pfipadé, Ze
je tento oznacen znackou CE).

*2 EPC vztah k vypodtim — viz Pfiloha 3 Ridiciho pokynu K.

*3 Takové vyrobky obvykle nejsou zahrnuty v hEN, a pro pfipojeni oznageni CE se vyZaduje technicka specifikace ve
formé ETA. Pokud vyroba a FPC nejsou pIné funkéni, prokazani shody vyrobku se pfevazné provadi ve formé
kontrol/zkouSek kone¢ného vyrobku (finalni kontroly/zkousky).
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5.13.2. Vyrobce uvede na trh sestavu, u které vyrobil sam pouze nékteré ze soucasti,
zatimco jiné mu byly dodany jinym subjektem®. V tomto p¥ipadé je vyrobce
sestavy sestavy odpovédny za FPC sestavy jako celku, v€etné soucasti, které
vyrabi (viz 5.13.1 vySe), a to podle vSech technickych specifikaci pouzitelnych
na tyto soucasti. V pfipadé soucasti, které nakupuje, je za situace, kdy je to
pozadovano technickou specifikaci pro sestavu, odpovédny za vymezeni
jakychkoli nezbytnych FPC pozadavkl jdoucich nad ramec toho, co pro né
plati v pfipadé, Ze jsou jednotlivym stavebnim vyrobkem. Na nakupované
soucasti se vztahuji nasledujici principy:

— Vyrobce sestavy uzavie smlouvu s vyrobcem soucasti, ktera posledné
jmenovaného zavaze provést FPC v souladu s ustanovenimi technické
specifikace pouzitelné pro sestavu, tento subjekt jej pfedlozi tfeti strané
k posouzeni podle pfislusnych pravidel, pokud to vyZaduje konkrétni systém
prokazovani shody, a dale postoupi pozadované udaje o provedené FPC
vyrobci sestavy.

— Vyrobce sestavy nakoupi jednu nebo vice soucasti na volném trhu (s CE
oznacenim ¢&i nikoli) nebo pfimo od vyrobce soucasti. V tomto pfipadé prebira
vyrobce sestavy plnou odpovédnost za prokazani shody s technickou
specifikaci sestavy jako celku, v&etné vSech jejich soucasti, a proto musi mit
zaveden FPC systém, ktery zajiStuje dodrzeni shody celé sestavy. Protoze
ale vyrobce sestavy v tomto pfipadé nevyrabi vSechny jeji souc€asti, nemuze
byt FPC zalozena vyluéné na kontrole procesu, ale obvykle spiSe na zkouSeni
kone¢ného vyrobku. Technické specifikace musi tedy pro tyto pfipady
upravovat tuto moznost, a mulze byt proto rozdil v FPC pozadavcich
v porovnani s vyrobci sestavy, ktefi si vyrabéji vSechny soucasti sami*.

5.13.3. Vyrobce sestavy pouziva vyluéné nakoupené soucasti, a je odpovédny za FPC
sestavy jako celku, a zasady uvedené v bodé 5.13.2 se aplikuji pro nakoupené
soucasti obdobné.

Poznamka: Pokyn upravujici soucasti sestavy se pouZije pouze pro soucasti, které
klicovym zpusobem ovliviuji viastnosti sestavy, tak jak jsou popsany v pfislusné
technické specifikaci. Technické specifikace sestavy musi oznacit, které soucasti hraji
takovou klicovou udlohu a specifikovat prislusné poZadavky FPC. Pro ostatni méné
ddlezité soucasti postaci FPC zaloZzena na zjisténi toho, zda vyhovuje specifikaci
udané vyrobcem sestavy.

5.14. Muze nastat situace, kdy vyrobce vyrobku nebo sestavy uréenych pro jednorazové
pouziti, dale nazyvaného ,hlavni vyrobek®, vyslovné stanovi nebo vyzaduje pro
kone¢né pouziti k uréenému ucelu specificky doplfikovy vyrobek (napf. pro fixaci
a konec¢nou instalaci), ktery podstatné ovliviiuje koneéné uzitné vlastnosti hlavniho
vyrobku tak, jak jsou popsany v pfislusné technické specifikaci, ktery ale neni sou¢asti
hlavniho vyrobku, ackoli s nim tvofi ,virtualni sestavu®, a jehoz vyrobce nemusi mit
zavedeny systém FPC odpovidajici ustanovenim technické specifikace pro hlavni
vyrobek.

* povazuiji se za ,vstupni materialy/vyrobky".

%5 1S0O 3951 a ISO 2859, které definuji pfejimaci postupy, mohou predstavovat ¢ast takového kontrolniho procesu
uvedeného v normé.
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6.

V tomto pfipadé oznaci tam, kde je to potfeba, vyrobce hlavniho vyrobku jakékoli
nezbytné FPC poZadavky jdouci nad ramec téch, které se pouZiji na tento doplrikovy
vyrobek jako samostatny stavebni vyrobek, a zajisti, aby byly dodrZzovany. Navic po
ném muze byt pozadovano, aby do svého FPC zahrnul Udaje potfebné k ovéreni
skute€nosti, zda pfipadna zména charakteristik tohoto kli¢ového doplfikového vyrobku
ohrozuje vlastnosti pfi koneéném pouziti pfedmétného hlavniho vyrobku. V pfipadé
pouziti systémua prokazovani shody 1, 1+ nebo 2+ mohou specifikace hlavniho
vyrobku obsahovat ustanoveni o provadéni takového pfiméfeného ovérovani pod
stalym dohledem vyrobcova FPC provadénym autorizovanou (notifikovanou) osobou.

Poznamka: Technické specifikace hlavniho vyrobku musi uréit, které doplrikové
vyrobky hraji takovou ulohu, a stanovit pfislusné FPC poZadavky.

5.15. Pfi navrhovani znéni ustanoveni o FPC muze byt uzite¢né jejich rozdéleni na ,FPC
pozadavky pro vdechny vyrobce® (napf. ¢etnost provadéni zkousek) a ,Pozadavky na
systémy FPC konkrétnich vyrobcu“ (napf. personal a zafizeni). Vzhledem k tomu, ze
tyto druhé pozadavky jsou specifické pro kazdého vyrobce, neni vhodné uvadét do
textu EN jakékoli detaily*.

Dopliikové poznamky

V pfipadé potfeby vyjasnéni otazek tykajicich se odpovédnosti vyrobce, autorizované
(notifikované) osoby nebo jakéhokoli jiného subjektu zapojeného do systémul prokazovani
shody lze nalézt pfislusné informace v Metodickém pokynu pro implementaci smérnic
zalozenych na tzv. Novém pfistupu a Globalnim pfistupu, ktery lze ziskat od Evropské
komise.

Ve vztahu k otazkam, jako jsou velikost davek pfi odebirani vzork(l (napf. velikost davek se
zmensuje v priibéhu procesu jejich cesty dodavatelskym Fetézcem), mohou tvirci specifikaci
jako neformalni &ast harmonizovanych technickych specifikaci pfidat dodateéna ustanoveni
zabyvajici se zvlast odebiranim vzork(, zkouSenim a kritérii shody jdoucimi nad ramec
ustanoveni potfebnych pro posuzovani shody*’.
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Ve vztahu k vyrobkm, které jsou pfedmétem ETA, jsou detaily uvedeny v planu kontrol, ktery je soucasti dtvérnych
dokumentt pfipojenych k ETA, vychazejicich ze zékladnich zasad upravenych v ETAG/CUAP.

Takova ustanoveni mohou byt uzitecna i pro jiny ucel, véetné ptipadi, na které se technicka specifikace nevztahuje, napf.
dohled vefejnych organti nad trhem. Muze se napf. stat, ze pocet zkousek vyzadovanych pro ucéely dohledu nad trhem, je
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