CEN TC227 WG1 N794

ZMENY NAVRZENE DO VYDANYCH CASTi NOREM
EN 12697 — SEZNAM 2

EN 12697-1 Obsah rozpustného pojiva

Obrazek A.1: Opravit ,Pro extrakci Ize pouzit automaticky pfistroj za pfedpokladu, Ze poskytuje...” na
.Pro extrakci Ize pouZzit automaticky pfistroj za pfedpokladu, Ze je ve shodé s poznamkou 3 ¢lanku 5.1”.

Clanek B.1.6.2: Opravit ,g/cm? pfi 24 °C” na ,Mg/m? pfi 20 °C”.
Clanek B.2.1.2.3: Opravit ,50 x 10-6 m*min” na ,50 x 10® m¥min”.

Clanek B.2.1.2.6: Opravit ,25 mm?®min” na ,25 x 10 m¥min”.

EN 12697-2 Zrnitost

Kapitola 8, Postup zkousky: Opravit ,Minimalni mnozstvi materialu vS§ak musi byt 50 D g.“ na ,Minimalni
mnozstvi materialu vSak musi byt méné nez 50 D g a 1000 g.“

EN 12697-3 Znovuziskani extrahovaného pojiva: Rotacéni vakuové destilacni
zarizeni

Pfedmluva, UPOZORNENi a burika vievo dole Tabulky 1: Opravit ,tetracloroethylene” na
stetrachloroethylene” (chyba pouze v anglickém jazyce).

Clanek 3.9, POZNAMKA: Opravit ,reproducible limit” NA ,reproducibility limit” (chyba pouze v anglickém
jazyce).

Poznamka 1 €lanku 6.1: Opravit ,tetracloroethylene” na ,tetrachloroethylene” (chyba pouze v anglickém
jazyce) a ,ackoli 1.1.1. trichloretan je méné vhodny nez ostatni rozpoustédla” na ,ackoli pojivo je méné
rozpustné v 1.1.1. trichloretanu nez v ostatnich rozpoustédlech”.

Clanek 7.1.2: Opravit ,10 minut stat a poté se dekantuje pres sito 0,063 mm. Odstrani se...” na ,10 minut
stat a poté se dekantuje pfes sito 0,063 mm k odstranéni...”.

Clanek 7.3.6: Opravit ,tlak nesmi klesnout pod 80 kPa” na ,tlak nesmi klesnout pod (P; - 5) kPa, kde P, je
pro pouZité rozpoustédlo odvozeno z Tabulky 1”7, aby nedochéazelo k rozporu s poZadavky na tlak v ¢lanku
7.3.4, je-li pouZito jiné rozpoustédlo.

Clanek 7.3.9: Smazat ,nebo se tlak z hodnoty P; snizi na hodnotu P, béhem doby 5 min +30 s, kde
hodnoty P, jsou uvedeny v tabulce 1”7, protoze neni diivod tlak zvySovat na atmosféricky nebo Ps.

Clanek 7.3.12: Opravit ,postupné snizi z atmosférického tlaku na tlak...” na ,postupné snizi na tlak...”
Clanek 7.3.16: Opravit ,7.3.9 nebo 7.3.10” na ,7.3.13 nebo 7.3.15".
Clanek 7.3.20: Opravit ,do 24 h” na ,do 20 h” protoZe poznamka umozZfiuje aZ 2 h pro znovuziskani pojiva,

coZ znamena, Ze kdyZ neni proces extrakce okamzity, doba 24 h na uloZeni asfaltového roztoku uvedena
v €lanku 7.1.4 je nadbytecna.
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EN 12697-4 Znovuziskani extrahovaného pojiva: Frakcionaéni kolona

Clanek 5.3.3: Na konec ¢&lanku pfidat ,s trubici na pfivod CO, (Obrazek 4)’.

Obrazek 1: Opravit ,otvor pro michadlo nebo trubici na pfivod CO,” by ,zabrusovy spoj oddélené pro
otvor pro michadlo a pro trubici na pfivod CO,” a opravit ,thermometer with bulb opposite bottom of flash”
na ,thermometer with bulb opposite bottom of flask” (chyba pouze anglickém jazyce).

Obrazek 2: Opravit ,A” nad pfedmétem vlevo dole na obrazku na ,Nosna spojnice pro spojovaci michadlo
nebo pro oto&né michadlo s polytetrafluoretylenovou lopatkou z obrazku 3” a odstranit druhé ,A” se Sipkou
v &asti obrazku X.

Obrazek 4: Vlozit nasledujici novy obrazek:

—

Obrazek 4 — Trubice na pfivod CO,

EN 12697-5 Stanoveni maximalni objemové hmotnosti
Clanek 9.4: Opravit ,m/m” na ,hmotnosti”.

Clanek 9.4: Pridat novou poznamku ,Pro tgely navrhu smési mize byt objemova hmotnost stanovena
postupem A na jednotlivych frakcich obaleného kameniva. ”

EN 12697-7 Stanoveni objemové hmotnosti zkuSebniho télesa pomoci gama
paprskl — vydana v anglickém jazyce

Clause 5.4: Replace the consistency of the calibration coefficient k from ,0,001” by ,0,005”".

Clause 8, Expression of results: Replace Equations (4) and (5) to the following:

, = 10| CutCe . (4)
k u'd 2C
‘o d
poy = g xSt 20 [ Cot T . (5)
u'd k 4'd 2C

EN 12697-8 Stanoveni mezerovitosti asfaltovych smési

Clanek 5.2: Opravit ,obsah pojiva ve zkuSebnim télese (ve 100 % smési) s pfesnosti 0,1 % (v/v)’ na
,obsah pojiva ve zkusebnim télese (ve 100 % smési) s pfesnosti 0,1 % (hmotnosti)’; opravit ostatni “(v/v)”
a ,(m/m)” na ,(objemu)” a ,(hmotnosti)”.

Clanek 5.4: Pridat nasledujici ¢islovanou odrazku a poznamku:
,d)  rozméry pouZitého zkuSebniho télesa.”
LPOZNAMKA: Rozméry zkuSebniho télesa mohou mit vliv na vysledky, obzvlasté na malé vzorky,
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pokud jde o velikost kameniva, kv(li vlivim hran. VeSkeré pozadavky na mezerovitost v EN 13108
jsou zalozeny na zkusSebnich télesech zhutnénych razovym zhutfiovacem pfi praméru 100 mm
a vysce 63,5 mm.”

EN 12697-17 Ztrata c¢astic zkuSebniho télesa asfaltového koberce drenazniho

Clanek 4.2: Opravit ,Valcova zkusebni télesa musi mit pramér (100 + 3) mm a vysku (63,5 + 5,0) mm” na
LValcova zkusebni télesa musi mit hmotnost (1,0 + 0,2) kg”, protoZze dopad je nejprve stanoven hmotnosti,
takZe vysledky zkuSebnich téles mohou byt srovnavany pouze, jsou-li jejich hmotnosti shodné.

Pfidat nasledujici poznamky ,Pro smési s objemovou hmotnosti pfiblizné 2,0 Mg/m?, by méla vyhovovat
zkusSebni télesa o prdméru (100 + 3) mm a vySce (63,5 + 5,0) mm”; ,Pfi pouziti asfaltové smési s velikosti
zrn vétsi, nez 16 mm, je tfeba vétsi vzorky pro dosazeni spravné velikosti vyrobit a vyvrtat ”.

Clanek 4.2: Opravit ,ZkuSebni télesa se pfipravi podle EN 12697-30, hutni se 2 x 50 tudery, nebo podle
EN 12697-31 se hutni 40 otackami gyratoru” na ,ZkuSebni télesa se zhutni na objemovou hmotnost
a mezerovitost odpovidajici oCekavanym hodnotam v terénu. Zvoli se druh zkuSebniho télesa, jeho
pramér a hutnici energie”.

EN 12697-18 Stékavost pojiva

Clanek 4.4.1: Pfidat na konec ,Kazda davka se zvazi a zaznamena jako A.”

Clanek 4.5.1: Opravit existujici ¢lanek na:
»4.5.1  Pro kazdy material se vypocte steCeny material D z rovnice:

D = 100XM

(A+B+ X)
kde:
D je steCeny material, v procentech (%).
w; poc¢ateCni hmotnost tdcu s hlinikovou folii, v gramech (g) (viz 4.4.3).
W, hmotnost tacu s hlinikovou folii, v gramech (g), se steCenym materidlem (viz
4.4.9).
A poc¢atecni hmotnost kameniva ve smési, v gramech (g).
B poc¢ateCni hmotnost pojiva ve smési, v gramech (g).
X poc¢atecni hmotnost viaken ve smési, v gramech (g).”

EN 12697-22 Zkouska pojizdéni kolem

VSeobecné: Opravit ,milimetry na 10°® zatéZovacich cykld” na ,mikrometry na zatéZovaci cyklus”
a ,mm/10° zatéZovacich cykld” na ,um/cyklus”, atd., (nebo naopak), protoZe konzistence mezi malym
zkuSebnim zafizenim Postup A a Postup B je Ciselné ekvivalentni.

Clanek 6.3: Vlozit nasledujici novy &lanek:
,6.3.5 Formy
-Forma (formy) s vnitfnimi rozméry minimalné 260 mm na 300 mm a hloubkou, po uloZeni balicich
destiCek, je-li to nezbytné, o jmenovité tloustce + 5 mm. Forma (formy) musi byt schopna vydrzet
zkuSebni podminky bez deformace.”

Clanek 7.5, Skladovani vzork(: Pfidat novy &lanek ,Doba mezi zhutnénim nebo vyvrtem a zkou$enim
nesmi byt méné nez 2 dny. Vzorky se skladuji na rovné plose. ”

Clanek 8.1.4: Opravit ,Pfed zkou$enim ma byt téleso za téchto podminek temperovano po dobu 12

3
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az 16 hodin” na ,Pfed zkouSenim ma byt téleso za téchto podminek temperovano po dobu 12 az 18
hodin ”.

Clanek 9.3.1.2: Opravit existujici rovnici (7) na:

WTR = 14><TRm><% ()

Clanek 10.1.4: Pridat nasledujici &islovanou odrazku ,b) druh zhutfiovade (hu$téné pneumatiky, posuvné
desky nebo ocelové kolo).”

EN 12697-24 Odolnost proti unavé

Clanek 3.5: Smazat ¢lanky 3.5.3 (jiz obsaZzeno v 3.1.2) a 3.5.4 (nadbyteény) a nasledné predislovat dalsi
¢lanky.

Kapitola 6, Calibration check: Add a new clause “The equipment shall be tested at least annually with at
least one reference non-asphalt specimen of known stiffness modulus (modulus and phase angle) to
ensure that the results are within the precision of the test.” (Kapitola 6 neni Calibration check)

Clanek D.1.1, Poznamky 1 & 2: Smazat, jelikoZ se opakuiji v poznamkach &lankd D.3.1.1 & D.3.1.2.
Clanek D.1.1, Poznamka 3: Piesunout jako poznamku k &lanku 3.5.33.

Clanek D.1.2, Elementarni zkouska: Opravit ,shall be symmetrical located” na ,shall be symmetrically
located” (chyba anglického jazyka).

Clanek D.3.1.2: Opravit ,mé&fit posuvnym méfidlem s noniem” na ,méfit digitalnim nebo posuvnym
mé&fidlem s noniem”.

Clanek D.3.1.2, Poznamka: Opravit ,uvedena v protokolu” na ,uvedena v protokolu o zkou$ce”.
Clanek D.3.5, Stav: Opravit ,maji byt zaznamenany” na ,se zaznamenaj’.

Clanek D.3.6, Upevnéni: Opravit ,which realises the best possible rotation” na ,which ensures the best
rotation” (pouze v anglickém jazyce); a pfidat nasledujici poznamku 2:
,POZNAMKA 2: Je-li to nezbytné, pfichytky mohou byt k trameéku pfipevnény pomoci silniéniho
asfaltu 20/30 pro zkus$ebni teploty 15 °C nebo vice, silni¢niho asfaltu 40/60 pro zkuSebni teploty
pod 15 °C, ale vice nez 6 °C a polymerem modifikovaného pojiva pro zkusebni tepoty 6 °C nebo
méne.”

Clanek D.3.6, Upevnéni: S existujiciho odstavce vytvofit &lanek D.3.6.1 a pfidat novy &lanek a poznamku:
,D.3.6.2 Ve zkuSebni sestavé je zkuSebni téleso otaceno o 90° podél své podélné osy s ohledem
na jeho polohu bud v deskach vyrobenych v laboratofi nebo odebranych vyfezem z vozovky.”
,POZNAMKA: Tak se vodorovna podélna plocha zkusebniho télesa svym smérem v desce stane
svislou plochou zkuSebniho vzorku svym smérem ve zkuSebni sestavé.”

Clanek D.5, rovnice D.2: Opravit dvakrat ,In” (pfirozeny logaritmus) na ,log” (dekadicky logaritmus), aby
bylo dosazeno shody s A.5.1, atd.

EN 12697-25 Cyklicka zkouska v tlaku

VSeobecné: V celé normeé opravit ,deformacni kfivka” na ,kfivka dotvarovani”, aby bylo dosazeno shody
(v soucasnosti jsou oba terminy pouZity pro stejny graf).
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Uvod: Smazat.
Obrazek 1: Posunout svislou ¢arkovanou ¢aru blize k poc¢atku tak, aby koncila na bodé ,4”.
Clanky 3.4 az 3.14: Smazat.

Clanek 4.1: Opravit ,0sové pretvofeni pFi dotvarovani ey (trvalda deformace)’” na ,osové pretvofeni pfi
dotvarovani g\".

Obrazek 3: Opravit ,Pretvofeni v mikrostrain” na ,Pfetvofeni v %", ,Pfetvofeni pfi pfitizeni v mikrostrain”
na ,Pretvoreni pfi pfitizeni v %” a ,Nevratné pretvoreni (trvala deformace)”’ na ,Nevratné pretvoreni”.

Clanek 4.2.1.4: Opravit ,Systém pro méfeni deformaci musi byt vybaven dvéma snimadi posunu” na
~oystém pro méfeni deformaci musi byt vybaven minimalné dvéma snimadi posunu”.

Clanek 4.5.3: Opravit ,170 min (600 s)” na ,(120 + 6) s”.

Clanek 4.5.7: Replace “If the permanent deformation exceeds 40 000 microstrain a graph of total
deformation .... The test report shall mention that the permanent deformation at 3 600 cycles” by “If the
cumulative axial strain exceeds 4 %, a graph of total deformation .... The test report shall mention that
the cumulative axial strain at 3 600 cycles exceeds 4 %”. (neodpovida anglickému originalu????)

Clanek 4.6.1: Nahradit existujici ¢lanek timto:
.Narlstajici osové pretvoreni, €,, po n zatizenich, se vypocita podle nasledujici rovnice (pro standardni
zkousku dotvarovani, n = 3 600):

h,—h
gn=100( d ] (1)
0
kde & je narustajici osové pretvoreni zkuSebniho télesa po n zatizenich, v %, na dvé desetinna
mista;
hq primérna zména vysky obou snimacl posunu po n zatiZzenich, v mm, na f{fi
desetinna Cisla;
Hy tloustka zkusebniho télesa mérena podle EN 12697-29, v mm.

Narustajici osové pretvoreni, &, v % pfi 3600 pulzech se vypocita podle vySe uvedené rovnice
(n=3600).”

Clanek 4.6.2: Nahradit existujici ¢lanek timto:
.Pokud je vyzadovano, vypocita se mira dotvarovani, f,, v cyklu mikrostrain/zatizeni, a modul dotvarovani,
E., v MPa, podle nasledujicich rovnic pro stanoveny interval cyklickych zatizeni (n4, ny):

f :@ (2)
h— Mo

kde f. je mira dotvarovani, v %/pulz zatizeni;

Ent: n2 nar(stajici osové pfetvoreni zkusebniho télesa po n4, n, cyklech zatizeni (viz (1)),
v %, na dvé desetinna disla;
ny, Ny pocet opakujicich se cykll zatiZeni.
E,=-Zx1000 (3)

én
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kde E, je modul dotvarovani po n zatiZenich, v MPa;
o velikost napéti, v kPa;
&n narustajici osové pretvoreni zkuSebniho télesa po n cyklech zatizeni.

Pokud narUstajici osové pretvoreni prekroCi 4 % a graficky zaznam zobrazuje, Ze inflexni bod byl
prekrocen, je mirou dotvarovani extrapolovana inklinaéni kfivka s nejmensim sklonem.

Clanek 4.7.1: Opravit ,0 kazdém zkuSebnim télese” na ,0 kazdé sadé zkusebnich téles” a ,particulars” na
»additional observations (druha ¢ast se tyka pouze anglického jazyka).

Clanek 4.7.2: Opravit ,0 kazdém zkuSebnim télese” na ,0 kazdé sadé zkudebnich téles”.

Clanek 4.7.3: Opravit ,primérna trvala deformace ” na ,narGstajici osové pretvoreni’.

Clanek 5.2.1.1: Opravit ,Staticky komorovy tlak” na ,Komorovy tlak ”.

Clanek 5.5.2.2: Opravit ,nesmi prekrogit” na ,ma byt”.

Clanek 5.3.3: Smazat ,EN 12697-6, postup D (,a"“)’.

Clanek 5.4.6: Smazat Poznamku 3.

Clanek 5.6.2.1: Pfidat druhou poznamku ,Linearni &ast kfivky dotvarovani Ize pouzit jako referenéni body,

které se odchyluji maximalné o 2 % od navrzené linearni rovnice. Veskeré tyto referen¢ni body je tfeba
zahrnout do analyzy.”

EN 12697-26 Tuhost

Clanek 3.1.1, Poznamka 4: Opravit ,(® < -20 °C)’ na ,(© <-20 °C)’.

Kapitola 4: Pfidat druhy odstavec ,Zafizeni je tfeba zkouSet minimalné jednou za rok s minimalné jednim
referencnim neasfaltovym zkuSebnim télesem o znamém modulu tuhosti (modulu a fazovém udhlu), aby
bylo zajisténo, Ze vysledky odpovidaji shodnosti zkousky.”

Clanek 5.3, Poznamka 1: Za ,mikrostrain” pfidat ,pfi 20 °C”.

Clanek 5.4, Poznamka 1: Pfidat ,je-li tfeba provést rozkmitani frekvence” za ,logaritmické znazornéni
izoterm”.

Tabulka 1: Opravit ,10<7<20"a,20<s7<40"na ,10<© <20"a ,20 < © <40".
Kapitola 7: Smazat Poznamku 1.

Clanek 8.3: Smazat ,Pro zkousku v pfi¢ném tahu (viz pfiloha C) se modul tuhosti ziska pfimo ze
zkuSebniho zafizeni”.

Clanek 8.4: Pridat novy &lanek ,Modul tuhosti ma byt primérem stanoveni nejméné &tyf zkudebnich
téles.”

Clanek B.3.2.2: Zménit na Poznamku ,Z kazdé desky se pripravi Sest zkusebnich téles. Ctyfi zkuSebni
télesa se zkousi a dvé jsou uschovany” A nasledné precislovat dalSi &lanky.

Clanek B.3.2.3: Smazat Poznamku.
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Clanek B.3.2.4: Existujici ¢lanek opravit na:

.ZkuSebni téleso ma mit tvar hranolového tramecku s nasledujicimi jmenovitymi rozméry

a tolerancemi:

- celkova délka L,; nesmi prekrocit efektivni délku L o vice nez 10 %;

- rozdil mezi maximalni a minimalni naméfenou hodnotou Sitky a vySky nesmi byt vétSi nez
1,0 mm; rozdil mezi maximalni a minimalni naméfenou hodnotou délky nesmi byt vétsSi nez
2,0 mm;

Uhel mezi pfilehlymi podélnymi povrchy se nesmi lisit od pravého uhlu o vice nez 1°.

POZNAMKA Doporucuje se také, aby:

- efektivni délka L nebyla mensi nez Sestkrat nejvy$Si hodnota pro Sitku B nebo vysku H;

- 8iftka B a vy3ka H byly alespon tfikrat maximalni velikost zrna velikosti D ve zkou$eném
materialu.”

Clének B 4.2.4: Za ,,(50 + 3) mikrostrain” pridat ,kdyz je zkuSebni teplota 20 °C. P¥i nizSich teplotach je

Clanek C.2.2.3.2: Na konec odstavce pfidat ,Doba zatiZeni se b&hem zkousky monitoruje.”

Clanek C.3.1.1: Pfidat druhy odstavec ,Zkugenosti se smési t&Zeného kameniva obalenou asfaltem ukazaly
variace ve stanoveni elastické tuhosti se zménami v priméru zkuSebniho télesa. ZvySeni praméru
zkusebniho télesa ze 100 mm na 150 mm zvysSilo tuhost 1,3krat.”

Clanek C.4.3.4.1: Opravit ,se opakuje podle C.4.3.2 a C.4.3.3.” na ,se opakuje podle C.4.3.1, C.4.3.2
aC.4.3.3".

Clanek D.4.2.2: Na zadatek pridat ,Pokud neni stanovena specificka teplota a frekvence,".

Clanek E.4.1.1: Opravit ,pfi zkuSebni teploté +1 °C ” na ,pFi zkudebni teploté +0,5 °C”, aby doslo ke shodé
s kapitolou 7.

Obrazky E.3 & E.4: Nahradit existujici obrazky, ve kterych se nezachovaly nékteré udaje, nasledujicimi
obrazky:

Obrazek E3 — Presun izoterm podél stupnice doby zatézovani
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Obrazek E4 - Priklad hlavni kfivky pfi 15 °C
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EN 12697-30 Priprava zkusebnich téles razovym zhutnovaéem

Predmét: Opravit ,s kamenivem o zrnitosti do 22,4 mm” na ,s kamenivem s maximalné 15 % hmotnosti
se zUstatkem na sité 22,4 mm a zadnym na sité 31,5 mm”.

Clanek 4.2.1: Smazat ,Ostatni &asti zafizeni jsou popsany v 4.1".

Clanek 4.2.2, Obrazek 5: Polozka 10 v legendé - smazat ,mould base locking pins" vloZit ,mould base
locating pins" (zména pouze v anglickém jazyce).

Clanek 4.2.2, Obrazek 6: Polozka 2 vlegendé — smazat ,@ 16” a pfed nazev obrazku ,Hutnici
péch” vlozit ,Bézny*.

Clanek 4.2.2.2: Vlozit ,suchého” pred ,dfeva s rovnymi vlakny ”; smazat ,pfi vihkosti 8 % az 10 %”,
protoze je neprakticke ji méfit a pfidat nasledujici poznamku:
,POZNAMKA: Hmotnost suchého dfeva je zaloZena na primérném obsahu vihkosti 15 %.”

Clanek 4.2.3: Smazat existujici lanek a nahradit jej: ,Ocelovy hutnici p&ch o celkové hmotnosti (7 850
50) g, v€etné hmotnosti hutniciho beranu (4 535  25) g a sestavy bici hlavy (viz obrazek 6)."

Clanek 4.2.3, Obrazek 6.V legendé smazat ,1 Drzadlo — za$roubované a uzamknuté " a pfislusnou Sipku
na obrazku a nasledné precislovat ostatni poloZky, protoZe kladivo nebude ovladano ruéné.

Clanek 4.3, Poznamka: Na konec textu vloZit ,pro pouZiti zhutfiovade popsaného v 4.1 a na obrazku 11
pro pouziti zhutfiovaGe popsaného v 4.2" a vlozit nasledujici obrazek 11 (nejprve nahradit popisky
symboly a legendou).
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Obrazek 11 — Typicka sada formy pro hutnéni

Clanek 7.3: Smazat ,(viz obrazek 5)" jako nadbyteény odkaz a pFidat na konec existujiciho &lanku ,Pokud
dojde mezi dokon&enim hutnéni jednoho zkuSebniho télesa a zaCatkem hutnéni dalSiho v davce k Easové

prodlevé deldi nez 10 minut, je nutné provést ohfev znova.”

Clanek 7.3, Poznamka: Pfidat novou poznamku ,U automatickych zhutfiovadi neni vzdy praktické
odstranovat podloZku bici hlavy pfi ohfevu v sudarné. V takovém pfipadé jsou nutna alternativni opatfeni,

vCetné vyfazeni prvnich nékolika smési, zatim co se podloZka zahfiva.”

Clanek 7.4: Nahradit prvni dvé véty &lanku t&mito: ,Smontuje se podlozka formy pro hutnéni, forma pro
hutnéni a nastavec a zahfeji se na hutnici teplotu. Kole¢ko z pevného, nepropustného materialu, jako
napf. neabsorpcni papir, o priméru o néco méné nez 100 mm se polozi na podlozku formy pfed jejim
naplnénim. Ohfata smés se poté naplni do formy pro hutnéni a jemné se srovna ohfatou Spachtli nebo

nozem."
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Clanek 7.6: Nahradit existujici lanek timto ,Odstrani se nastavec. Forma se obréati a umisti na podkladni
desku. Znovu se pfipevni nastavec a zhutni se dalSimi 50 udery podle 7.5."

EN 12697-32 Laboratorni zhutnovani asfaltovych smési vibraénim zhutiiovacem
— norma zavedena v anglickém jazyce

Obrazek 1: In the key, change “internal diameter (152,45 — 0,5) mm” and “length (170 — 0,5) mm” to
“internal diameter (152,45 + 0,5) mm” and “length (170 £ 0,5) mm”, respectively.

EN 12697-33 Priprava zkusebnich téles zhutnovacem desek

Clanek 5.1.2: Opravit ,threadless tyres” na ,treadless tyres” (chyba pouze v anglickém jazyce).

Clanek 5.2.1.2: Opravit ,Primér D ocelového valce musi byt vétsi nez 400 mm a mensi nez 1 000 mm
(v Ceské verzi je pouze 80 cm” na ,Pramér D ocelového valce musi byt vétsi nez 400 mm a mensi nez
1100 mm”).

Clanek 6.1: Ve vzorci (2) opravit ,170®" na ,10™; opravit ,kilograms per cubicmetre” na ,kilograms per
cubic metre” v definici p,, (chyba pouze v anglickém jazyce); a opravit ,the voids content in slab” na ,the
air void content of the slab” v definici v (chyba pouze v anglickém jazyce).

Clanek 6.2: Opravit ,non adhesive product, non miscible” na ,a release agent which is non miscible”
(pouze v anglickém jazyce); a opravit ,bituminous mixture reduced” na ,bituminous mixture determined”

(pouze v anglickém jazyce).

Clanek 7.1.1: Opravit ,2 zdvojena kola vzdalena od sebe (180 + 1) mm” na ,2 kola s osami vzdalenymi od
sebe (180 = 1) mm”; a opravit ,zvySeni statického tlaku” na ,zvySeni tlaku, je-li staticky ”.

Clanek 7.1.2.3: Smazat ,a priority” (pouze v anglickém jazyce).
Clanek 7.1.2.4:Opravit ,shall be replaced” na ,may be replaced” (pouze v anglickém jazyce).

Tabulky 2 az 5: Opravit ,Cumulated” na ,Cumulative” (pouze v anglickém jazyce); a opravit ,Hodnota
boc¢niho posunu” na ,Rozsah bo¢niho posunu”.

EN 12697-35 Laboratorni vyroba smési

VSeobecné: V celé normé opravit ,referenéni teplota” na ,referenéni teplota pfi hutnéni” a ,pfedepsana
teplota” na ,pfedepsana teplota michani” (v€etné nadpisu Tabulky 1), aby doslo ke shodé s definicemi.

Clanek 6.1.1, Tabulka 1: Smazat ,pen” jako jednotky ve sloupci 1 a 4.
Clanek 6.1.1: Pridat novou poznamku: “Pfedepsana teplota michani a referenéni teplota pfi hutnéni
mohou byt podminény environmentalnimi pokyny ¢lenskych statd. Pokud jsou takového pokyny v platnosti,

mohou byt teploty sniZzeny na uroveri poZzadovanou ¢lenskymi staty.”

Clanek 6.1.2: Opravit ,Maximalni teplota smi byt nejvy$e o 20 °C vy$8i nez referenéni teplota” na
,Dosazena maximalni teplota smi byt nejvySe o 20 °C vySsi nez referencni teplota pfi hutnéni”.
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