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Se zavedenim DIN EN 12591 ,Asfalty a asfaltova pojiva — Specifikace pro silni¢ni asfalty“ v Eervnu
2000 byly zavedeny i nové zkusebni normy pro asfalty (G¢innost od 1. 6. 2000).

RGzné tradice v €lenskych zemich CEN byly divodem, Zze se jedna a taz zkuSebni metoda,
normovana v riiznych zemich v rdznych variantach v nékterych &astech navzajem znacné IiSily.
V procesu evropské normalizace doSlo ke sjednoceni téchto metod. Logickym dusledkem sjednoceni
vSak je, Ze jen v malém poctu pfipadd odpovidaji nové evropské normy pdvodnim narodnim normam,
které nyni plné nahradily.

Cilem této studie je popsat zmény zkuSebnich norem, které byly v Némecku podminény
pfebudovanim soustavy norem pro asfalty a asfaltova pojiva, tj nahrazeni normy DIN 1995-1,
doplnéné zkuSebnimi metodami v fadé norem DIN 52000, nové zavedenou DIN EN 12591
s pfislusnymi zkuSebnimi normami. Tato studie nepojednava o v3ech normach, jejichz pfedmétem je
stanoveni vlastnosti asfaltu a asfaltovych pojiv, nybrz pouze o téch, které jsou citovany
v DIN EN 12591 a které budou pouZivany v Némecku (viz tabulka 1).

Pro pojiva modifikovana polymery evropska norma dosud neexistuje, proto dale plati narodni
pozadavky.

Tato studie ma byt pouze orientacnim a doplrujicim voditkem; v Zadném pfipadé nemuze nahradit
ddkladné prostudovani textu pfislusnych norem pred jejich pouzitim v praxi.

Tabulka 1 — ZkuSebni normy pro asfalty a asfaltova pojiva podle DIN EN 12591

Metoda Nazev normy Pozn.

DIN EN 1425 Asfalty a asfaltova pojiva — Posouzeni zjevnych vlastnosti 1

DIN EN 1426 Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni penetrace jehlou 2

DIN EN 1427 Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni bodu méknuti — Metoda krouzek a kuli¢ka 2

DIN EN 12592 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni rozpustnosti 2

DIN EN 12593 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni bodu lamavosti podle Fraasse 4

DIN EN 12594 | Asfalty a asfaltova pojiva — Pfiprava zkuSebnich vzorkd 1

DIN EN 12595 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni kinematické viskozity 5

DIN EN 12596 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni dynamické viskozity vakuovou kapilarou 5

DIN EN 12606-1 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni obsahu parafint — Céast 1: Destilaéni metoda DIN 6

DIN EN 12606-2 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni obsahu parafinii — Cast 2: Extrakéni metoda 6
AFNOR

DIN EN 12607-1 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni odolnosti ke starnuti vlivem tepla a vzduchu — 3
Cast 1: Metoda RTFOT

DIN EN 12607-2 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni odolnosti ke starnuti vlivem tepla a vzduchu — 5
Cast 2: Metoda TFOT

DIN EN 12607-3 | Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni odolnosti ke starnuti vlivem tepla a vzduchu — 3
Cast 3: Metoda RFT

EN 22592 *) Ropné vyrobky — Stanoveni bodu vzplanuti a hofeni v otevieném kelimku podle 2
Clevelanda

DIN EN 22719 Ropné vyrobky a maziva — Stanoveni bodu vzplanuti v uzavieném kelimku podle 7
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Poznamky:

Zavazna metoda bez meznich hodnot
Zavazna vlastnost s meznimi hodnotami

Zavazna vlastnost, méfeni volitelng podle Casti 1 nebo Casti 3, pfi rozhodgich zkougkach vsak vzdy podle
DIN EN 12607-1

Zvlastni narodni pozadavky, mezni hodnoty pro Némecko
Zavazna metoda s meznimi hodnotami pro druhy asfaltu, které se bézné v Némecku nepouzivaji
Zvlastni narodni pozadavek, mezni hodnoty pro Némecko v zavislosti na metodé

Zavazna metoda s meznimi hodnotami pro druhy asfaltu, které nejsou v Némecku bézné pouzivany, avSak
zkous$ka je pfedepsana podle ADR (Ustanoveni o pfepravé nebezpeénych latek)

Identicka s DIN EN ISO 2592

DIN EN 1425 Posouzeni zjevnych vlastnosti

Zjevné vlastnosti asfaltovych pojiv se dosud posuzovaly podle normy DIN 52002. Vydani normy

DIN EN 1425, ktera v €ervnu nabyla u€innosti, pfinasi nékteré zmény:

uvedena pouze poznamka ,pfi pokojové teploté®.

Smyslové posouzeni ,za studena“ se dosud provadélo pfi teploté 18 °C az 28 °C; nyni je v normé

X i

— Smyslové posouzeni na ohfatém vzorku je v nové normé kompletné vynechéno.

— Votazce pozadavkiu bezpecnosti pfi manipulaci se vzorkem neznamého materialu je nyni
vramci poZadovaného zku$ebniho zafizeni vyslovné pfedepsan odtah a zplsob jeho

pouzivani.
— Pouziti keramického talife pro zjisténi barvy emulzi se jiz neuvadi.

— Zvlasté je tfeba konstatovat, ze posouzeni jednotlivych kritérii (pach, barva ...) neni v ramci

normy DIN EN 1425 popsano tak podrobné, jako v puvodni némecké normé DIN 52002.

— V normé DIN EN 1425 jsou vyslovné uvedeny minimalni poZadavky pro vypracovani protokolu

0 zkouSce.

DIN EN 1426 Stanoveni penetrace jehlou

V kapitole ,Zmény“ DIN EN 1426 je tato norma porovnana s dosavadni normou DIN 52010 podle

téchto kritérii:

a) Uplné pfepracovani obsahu;

b) Nova struktura popisu metody;

c) Zafazeni charakteristiky pouzitych teploméra.

V obsahu normy doslo v podstaté k nasledujicim zménam:

— Oblast uziti metody je stanovena pro asfalt a asfaltova pojiva s penetraci jehlou max.
500 - 0,1 mm pfi 25 °C. Pokud zkouSeny vzorek vykazuje vét§i naméfenou hodnotu, provadi se
méfeni pfi 15 °C. Dosavadni popis metody byl stanoven vyluéné pro vzorky s naméfenou

hodnotou max. 350 - 0,1 mm pfi teploté 25 °C.

— Na&doba na zkuSebni vzorek je v nové normé popsana jako sklenéna nebo kovova nadobka
valcového tvaru s vnitini hloubkou minimalné 35 mm a vnitinim primérem minimalné 55 mm
a maximalné 70 mm. Vnitfni hloubka nadobky musi byt kromé toho o 10 mm vétsi, nez je
hodnota pfedpokladané penetrace. V DIN EN 1426 jsou uvedena doporucéeni pro rozmeéry
zkuSebnich nadobek, uréenych pro zkousku penetrace jehlou. Dale nova norma umoznuje uziti
kovovych krouzk(, které se vlozi do nadoby na zku$ebni vzorek, pokud neni k dispozici
dostatek pojiva (napfiklad v pfipadé pojiva ziskaného extrakci z jadrovych vyvrtd). Rozméry
kovovych krouzkl jsou stanoveny podle pozadavkl zkou$ky penetrace jehlou. V poslednim
znéni normy DIN 52010 byla pfedepsana pouze plechova nadoba na zkuSebni vzorek

o vnitfnim praméru 55 mm a vySce 45 mm.

— Vnormé DIN EN 1426 jsou presnéji popsany rozmeéry penetracni jehly (v podstaté neobsahuiji
zadné zasadni zmény). Material pouzity pro vyrobu penetracnich jehel je ovSem presnéiji
definovan a liSi se ¢aste¢né od dosud pouzivanych materiall, (uvadéla se pouze mosaz pro
koncovku nebo ocelovy drat pro vlastni penetraéni jehlu). Na koncovku kazdé jednotlivé

penetracni jehly se vyryje nebo vytiskne individualni identifikacni znacka.



PInéni vzorku do pfedepsané nadoby na zkuSebni vzorek se provadi pfi zkuSebni teploté
80 °C az 90 °C nad predpokladanym bodem méknuti (viz DIN EN 1427). Nezavisle na bodu
méknuti nesmi byt u asfaltovych pojiv modifikovanych polymery pfekro€ena zkusebni teplota
200 °C. Dosud se teplota vzorkd stanovila podle metody, popsané v normé DIN 52003; podle
této metody byla o 80 °C az 90 °C vyssi, nez bod méknuti (DIN 52011) a nebyla stanovena
horni mezni hodnota pro asfalt modifikovany polymery. Ulozeni vzorku v suSarné po dobu
30 minut norma DIN EN 1426 jiz nepfedpoklada.

Po naplnéni vzorku do nadoby je tfeba tuto nadobu ihned pfikryt, napfiklad kadinkou vhodné
velikosti a po stanovenou dobu nechat chladnout pfi pokojové teploté (podle objemu
zkouSeného vzorku). Potom se vzorek po stejnou dobu, jaké bylo zapotfebi k jeho vychladnuti,
temperuje ve vodni lazni. Podle DIN 52010 se pfedpokladala faze ochlazovani v trvani 1 — 2
hodin pfi pokojové teploté (s uc¢innou ochranou proti vnikani prachu) a minimalné hodinova
faze temperovani ve vodni lazni.

ZkouSka se musi provadét bud pfimo vtemperovaci lazni nebo v pfedem temperované
prfenaseci misce (pfi rozhod&ich zkouSkach je pfedepsano zkousSeni v temperovaci /chladici/
lazni nebo v pfenadeci misce se samostatnou regulaci teploty).

Provedeni méfeni tfemi samostatnymi jehlami se musi ukoncit v intervalu maximalné dvou
minut, coz v porovnani s dosavadni metodou (3 jehly v maximalné péti minutach po odbéru
temperovaného vzorku z velké vodni lazné€) znamena vyrazné zprisnéni podminek zkousky.

Pokud jde o dovolené odchylky jednotlivych stanoveni (3 jehly v jedné nadobé) jsou v soucasné
normé v porovnani s DIN 52010 stanoveny podle hodnot penetrace stejné nebo pfisnéjsi poZzadavky.
Pfesnost metody je popsana v SirSim rozsahu teplot méfeni, vykazuje v8ak podle nové normy pfi
25 °C stejnou (v pripadé meze reprodukovatelnosti R) nebo méné pfisnou (v pfipadé meze
opakovatelnosti r) pfesnost udajl.

DIN EN 1427 Stanoveni bodu méknuti — Metoda krouzek a kulicka

Rozsah platnosti normy pro bod méknuti byl zménén z 25 °C — 160 °C na 30 °C — 200 C.

Pokud jde o zkuSebni zafizeni, je tfeba zddraznit, Ze dovolené tolerance pro okétovani byly
zpravidla sm’ieny.1

V DIN EN 1427 se nyni objevila zmé&néna zkuSebni sestava a stfedici zafizeni pro kulicky.
Zatimco dosud pouzivany drzak se sklada ze dvou bocnich opér a velké zakladni desky, je
drzak podle nové normy opatfen jednou bo¢ni opérou2 a malou zakladni deskou.

Jako kapalina do Iazné se pouziva destilovana nebo deionizovana voda (u bodd méknuti 30 °C
az 80 °C), glycerin s hustotou (1 250 £10) kg/m3 pfi 20 °C (u bodd méknuti 80 °C az 150 °C)
nebo silikonovy olej (u bodld méknuti vysSich nez 150 °C).3 Dosud se pfedpokladalo pouzivani
destilované, pfipadné deionizované vody nebo dvou rlznych druht glycerinu (s rdznymi
hustotami, podle riizného stupné Cistoty v zavislosti na bodu méknuti (nekryje se s vyse
uvedenymi udaji o bodu méknuti).

Pocatecni zkuSebni teplota se stanovi podle pouzité kapaliny do lazné takto: (5 +1) °C pro
vodu, (30 £1) °C pro glycerin a (100 £1) °C pro silikonovy olej; dosavadni stanoveni teplot bylo
odlisné: (5 1) °C pro vodu, (25 £1) °C pro oba druhy glycerinu.

Bé&hem méfeni se kapalina v lazni micha podle stanovenych kritérii. V dosavadni normé& nebylo
michani kapaliny v lazni zavazné predepsano.*

' Na tomto mist& poznamenavame, Ze krouzek popsany v normé zlstal nezménén — az na snizené hodnoty
toleranci ve svych rozmérech. Bohuzel se v nové normé pravé na tomto misté objevila tiskova chyba: koétovaci
Sipky nejsou pfesné zakresleny (obrazek 3).

2 POZNAMKA: Nové zkudebni sestavy nemohou byt upravovany v kombinaci s nékterymi dosud pouzivanymi
automatickymi zkuSebnimi zafizenimi, protoze prerusuji fotoelektrické €idlo.

% Pro volbu uvedenych kapalin do 1azné plati pro rozhod¢&i zkousky zvlastni ustanoveni podle EN 1427.

* Podle ziskanych poznatkud byly vysledkem tohoto postupu nepatrné nizsi teploty bodu méknuti.



Nové stanovena byla v DIN EN 1427 kritéria pro ohfev. Podle nich musi teplota narGstat tak
jako dosud, rychlosti 5 °C za minutu. Dovolena odchylka od pozadované teploty smi pfitom byt
po prvnich tfech minutach vzhledem ke kazdé® nasledujici ¢asové jednotce maximalné +0,5 C.
Dosud se rovnéz predpokladaly prvni tfi minuty k regulaci teploty, pficemz celkové zvySeni
teploty béhem této doby bylo stanoveno na 15 °C. Maximalni odchylka od pozadované teploty
byla stanovena v pfipadé, ze by mélo nasledovat zvySeni teploty o 5°C v rozpéti (60 £5)
sekund. Vypoctem se ziska maximalni odchylka od pozadované teploty +0,417 C. Pro lepSi
znazorneéni je pribéh ohfevu zakreslen v grafech (obrazky 1 a 2).

— Body méknuti, které lezi na rozhrani oblasti pouziti dvou kapalin do lazn&, musi byt zkouseny
s kazdou z obou kapalin. Pfislusny postup, ktery se této situace tyka, byl zménén a je
podrobné popsan v ¢lancich 8.7.1 az 8.7 .4.

— Stanoveni provedené podle normy DIN EN 1427 se musi opakovat, jakmile odchylka mezi
obé&ma jednotlivymi hodnotami je vy$si nez 1 °C (u bodu méknuti nizSich nez 80 °C), pfipadné
2 °C (u bodu méknuti vysSich nez 80 °C). U asfaltd modifikovanych polymery se musi zkouska
opakovat, pokud odchylka mezi obéma jednotlivymi hodnotami je vy3Si nez 2 °C (nezavisle na
bodu méknuti), nebo v pfipadé, Ze kulicka pronikne okolnim pojivem dfive, nez se dotkne
zakladni desky, nebo kdyz Ize pozorovat ¢astecné uvolnéni asfaltu od kuliCky.

— U bodd méknuti do 80 °C se vysledek se uvadi zaokrouhleny na 0,2 °C, u bodd méknuti
vy$Sich nez 80 °C zaokrouhleny na 0,5 °C. Podle dosavadni praxe se vysledek zaokrouhloval
vzdy na 0,5 °C.

- Udaje o presnosti metody byly pfepracovany na zakladé vysledki evropskych mezilabora-
tornich zkouSek.

Legenda
Temperatur teplota
Zeit (Minuten) doba (minuty)

Maximal zulassige Abweichung (nicht maRstabsgetreu) = +0,5 °C zu jedem Zeitpunkt
maximalni dovolena odchylka (méfitko neni pfesné) = +0,5 °C ke kazdé ¢asové jednotce

Solltemperatur in Abhangigkeit der Zeit pozadovana teplota v zavislosti na dobé
Anstieg innerhalb der ersten drei Minuten nicht vorgeschrieben zvyseni teploty v prvnich tfech minutach neni pfedepsano

Obrazek 1: Graf ohfevu podle DIN EN 1427 (pfiklad, jako kapalina do lazné byl pouzit glycerin)

® Pokud jde o doslovné znéni originalu EN 1427, muze dojit k chybné interpretaci dovolenych odchylek od
pozadované teploty (,Nejvyssi dovolena odchylka smi kazdou 1 minutu po prvnich tfech minutach €init +0,5 °C*).
Vyklad tohoto znéni ve smyslu kumulace odchylek s kazdou dalSi minutou je tfeba vylougit, protoze maximalni
odchylka od pozadované teploty v pribéhu celého méfeni musi byt menSi nez +1°C. Navzdory tomuto
poslednimu kritériu nesmi byt odchylka od pozZadované teploty b&éhem méreni v zadném okamziku vétsi nez
+0,5 °C.



Legenda
Temperatur teplota
Zeit (Minuten) doba (minuty)

Maximal zuldssige Abweichung (nicht maRstabsgetreu) +0,417 °C zu jedem Zeitpunkt
maximalni dovolena odchylka (méfitko neni pfesné) = +0,417 °C ke kazdé ¢asové jednotce

Solltemperatur in Abhangigkeit der Zeit pozadovana teplota v zavislosti na dobé
Anstieg innerhalb der ersten drei Minuten nicht vorgeschrieben zvyseni teploty v prvnich tfech minutach neni pfedepsano

Obrazek 2: Graf ohfevu podle DIN 52011 (pfiklad, jako kapalina do lazné byl pouZit glycerin)

Legenda

Falsch chybné

Richtig spravné

Mafe in Millimeter rozméry v milimetrech

Obrazek 3: Tiskova chyba v kétovani v DIN EN 1427



DIN EN 12592 Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni rozpustnosti

Stanoveni obsahu nerozpustnych podild podle DIN 52014 a stanoveni rozpustnosti podle
DIN EN 12592 se sice shoduji v cilech zkusebni metody a v zavérech; zkuSebni zafizeni a pomucky
jsou vSak tak rozdilné, Ze porovnani obou norem by bylo pro tuto struénou studii pfilis rozsahlé.

DIN EN 12593 Asfalty a asfaltova pojiva — Stanoveni bodu lamavosti podle Fraasse

PFi zkousce stanoveni bodu lamavosti podle Fraasse se norma DIN EN 12593 a plavodni némecka
norma DIN 52012 [iSi v téchto bodech:

Prohybaci pfistroj je v DIN EN 12593 jinak popsan nez v normé DIN 52012; vyska, ktera
v dosavadni normé nebyla uvedena, je stanovena na 229 — 230 mm, zatimco pramér roury je
stanoven s mensi presnosti.

DIN EN 12593 uvadi rozméry magnetického bloku (50 mm x 40 mm x 8 mm) mirné odlidné od
DIN 52012 (60 mm x 40 mm x 8 mm). Dale je pfedepsan kovovy kryt.

Kontrola naneseného vzorku asfaltu, pozadovana v DIN 52012 jiz neni pfedepsana.

Méfeni za€ina 30 az 240 min po naneseni asfaltu na zkuSebni plisek: nejméné 30 minut po
kontrolnim vazeni.

8 °C az 12 °C nad predpokladanym bodem lamavosti se zacina s prohybanim zkusebniho
plisku. DIN 52012 stanovi zagatek prohybani pfi minimalné 10 °C nad pfedpokladdanym bodem
lamavosti.

Odecteni vysledkd se podle DIN EN 12593 provadi s pfesnosti na 1 °C, zatimco odecteni
vysledk(l podle DIN 52012 se provadi s pfesnosti na 0,5 °C. Vysledky se vSak i dale uvadeéji
zaokrouhlené na celé stupné.

Prvni zkuSebni plisek se zkous$i pro stanoveni pocate¢ni teploty. Naméfena hodnota smi byt
pouzita pouze v pfipadé, ze lezi (10 +2) °C pod teplotou, pfi které zacalo prohybani zkusebnich
pliskd.

Provadéji se dvé stanoveni. LiSi-li se naméfené hodnoty podle DIN EN 12593 od sebe o vice
nez 2 °C, musi se provést dvé dalSi méfeni. Pokud se tato méreni od sebe opét li§i o vice nez
2 °C, vypocita se aritmeticky primér a stanovi se rozptyl hodnot (v DIN 52012 byla dovolena
odchylka mezi dvéma stanovenimi az o 3 °C. Jinak musi byt stanovena tfeti hodnota. Z obou
nejblize lezicich hodnot se vypodéita primér, pokud ¢&ini jejich odchylka 3 °C nebo méné, treti
hodnota se zamitne. Pokud je tfeti hodnota prlimérem obou prvnich hodnot, uvadi se jako
vysledek méfeni. Pokud neni splnéna zadna z uvedenych podminek, je zapotifebi opakovat
méfeni na dvou dalSich zkuSebnich plicich).

V DIN EN 12593 se wuvadi opakovatelnost r 3°C, vnormé DIN 52012 je hodnota
opakovatelnosti stanovena na 2 °C.

V normé DIN 52012 jsou uvedeny udaje o pfesnosti vrozsahu do —30 °C; DIN EN 12593
neuvadi zadna omezeni.

DIN EN 12594 Asfalty a asfaltova pojiva — Priprava zkusebnich vzorki

V porovnani s dosavadni metodou (DIN 52003) byly v detailech zaznamenany velmi rozsahlé
zmény, jejichz podrobny rozbor by presahl ramec této studie. Proto dale uvadime jen zmény, které
jsou podle nazoru autort podstatné:

Popsana zkuSebni zafizeni a ¢inidla byla kompletné zménéna, jako pfiklad Ize uvést nové
kovové sito s velikosti otvord 0,50 mm (dosud 0,63 mm).

Modifikovana pojiva jsou uvedena vyslovné a vyzaduji teplotu taveni 180 °C az 200 °C,
nezavisle na bodu méknuti metodou krouzek a kulicka.

Vzorkdm, které jsou k dispozici pouze v malém mnozstvi (do 1 litru), je vénovana zvlastni
kapitola; tyto vzorky vyzaduji specialni pfipravu.

Taveni materidlu pro vzorky lze kromé dfivéjSiho postupu taveni ve vzduchové nebo
kapalinové lazni provadét i v susarné — za predpokladu, Ze je zajisténo stalé manualni michani.
Podle DIN EN 12594 je stanovena maximalni doba trvani pro roztaveni vzorku (podle druhu
a mnozstvi materialu).

Pro skladovani asfaltovych emulzi je nyni pfedepsano rozpéti teploty, které se v nutnych
pfipadech musi zajistit pouzitim susarny.



— Vnové evropské normé& jsou vyslovné uvedeny minimalni poZadavky pro vypracovani
protokolu o zkousce.

DIN EN 12606 Stanoveni obsahu parafint

Pro stanoveni obsahu parafin(i jsou uvedeny dvé rizné metody. LiSi se zasadné jak v usporadani
zkousky, tak ve vysledcich. Proto byly stanoveny mezni hodnoty vZdy podle konkrétni metody.
V dullezitych oblastech je mezi vysledky obou metod dobra korelace.

Destilatni metoda podle DIN EN 12606-1 vychazi z dosavadni némecké normy DIN 52015
a z upfesnéni, ktera byla vypracovana v némecké ukolové skupiné spoleCnosti FGSV AA7.1;
zakladem normy DIN EN 12602-2 je francouzska extrakéni metoda.

ProtoZze metoda podle DIN EN 12602-2 AFNOR nebyla dosud pro asfalt a asfaltovd pojiva
v Némecku normovéna, nelze uvadét zadné zmény. Do DIN EN 12602-1 byly v porovnani
s DIN 52015 zapracovany tyto zmény:

— Misto benzinu Normal FAM podle DIN 51635, pozadovaného v DIN 52015 jako fedidlo, uvadi
DIN EN 12602-1 technicky benzin (benzinova frakce 30/75 — petroléter) s hustotou 645 kg/m3
pfi 15 °C a destilaénim rozmezim cca 30 °C az 75 °C.

— DIN EN 12606-1 pfedpoklada zkumavku s nastavcem pro promyvani se zabrusovym uzavérem
za nalevkou chladici 1azné.

— Podle DINEN 12606-1 ma byt rychlost destilace (15 +5) kapek za 10 sekund, zatimco
v DIN 52015 se uvadi rychlost destilace 1 kapka za 1 sekundu.

— Destilat se podle DIN EN 12602-1 ochlazuje v exsikatoru.

— Obsah parafinu 65 mg az 85 mg je podle DIN EN 12606-1 pfesnéji definovan nez podle
DIN 52015 (50 mg az 100 mg).

— Pokud se poc&atecni hmotnost vzorku pro ziskani potfebného mnozstvi parafinu (65 mg az
85 mg) lisi o vice nez 2 g az 4 g, musi byt tato okolnost podle DIN EN 12606-1 zaznamenana
v protokolu o zkouSce. DIN 52015 tento postup neumoziuje.

— Hodnota reprodukovatelnosti metody mohla byt snizena z 1 % hmotnosti (DIN 52015) na 0,5 %
hmotnosti (DIN EN 12606-1).

DIN EN 12606 Asfalty a asfaltova pojiva— Stanoveni odolnosti ke starnuti vlivem tepla
a vzduchu - Cast 1, 2, 3

Pro stanoveni odolnosti ke starnuti jsou k dispozici tfi metody: RTFOT (Rolling Thin Film Oven
Test) podle DIN EN 12607-1, ktera se musi pouzivat jako rozhod¢i zkouska, TFOT (Thin Film Oven
Test) podle DIN EN 12607-2 a metoda RFT (Rotating Flask Test) podle DIN EN 12607-3, opirajici se
o némeckou normu DIN 52016, ktera spociva v tepelném namahani pojiva v rotaéni barice.

Rozméry susarny u zkousky RTFOT podle DIN EN 12607-1 neodpovidaji rozmérdm, uvadénym
v normé& ASTM. Metoda RFT podle DIN EN 12607-3 odpovida, az na nékteré drobné zmény, némecké
normé DIN 52016:

— Obsah rotac¢ni banky je podle DIN EN 12607-3 stanoven na 1 000 ml, zatimco DIN 52016
uvadi obsah 500 ml. Musi se zajistit, aby tepelna lazen, ktera se pfi zkousSce pouziva,
umozriovala svymi rozméry pouziti vétsi bariky (barfika musi byt uplné ponofena).

— Pfesnost metody pro stanoveni zmény hmotnosti je upravena: v DIN EN 12607-3 je uvedena
hodnota opakovatelnosti r = 0,15 % hmotnosti a reprodukovatelnosti R = 0,20 % hmotnosti,
zatimco v DIN 52016 ¢ini hodnota opakovatelnosti r = 0,05 % hmotnosti a reprodukovatelnosti
R = 0,10 % hmotnosti.

Shrnuti

Shrnujeme struéné podstatné zmény na pouzivanych zkuSebnich zafizenich, pfislusenstvi
a pomlckach u kterych bude v jednotlivych zkusebnach nezbytna kontrola:

— Penetrace jehlou: uziti kovovych krouzk(l, které se vlozi do nadoby na zku$ebni vzorek,
pokud neni k dispozici dostatek pojiva a ozna¢eni penetraénich jehel;

— Bod méknuti — Metoda krouzek a kulicka: michadlo a zménéna zkuSebni sestava, kontrola
systému ohfevu;

— Stanoveni rozpustnosti: kompletné nové zkusebni zafizeni;
— Bod lamavosti podle Fraasse: kontrola vysky prohybaciho pfistroje;



— Priprava zkusebnich vzorki: kovoveé sito s velikosti otvori 0,50 mm;

— Stanoveni obsahu parafinG: zkumavka s nastavcem pro promyvani u destilaéni metody,
pfipadné nové kompletni zkuSebni zafizeni u extrakéni metody;

— Stanoveni odolnosti ke starnuti vlivem tepla a vzduchu: u zkousky RFT se musi pouZivat
rotacni barika o obsahu 1 000 ml a musi se zabezpe it Uplné ponofeni bariky do olejové lazné
(v pfipadé potfeby je proto nutna nova olejova lazen); pro rozhodCi zkousSky plati metoda
RTFOT.

DIN EN 12591 ,Asfalty a asfaltova pojiva — Specifikace pro silni¢ni asfalty” a pfislusné zkuSebni
normy predstavuji v souc¢asné dobé uceleny soubor technickych predpist, ktery harmonizuje
pozadavky na vSechny druhy asfaltli a asfaltovych pojiv a pfislusné zkusebni metody v celoevropském
meéfitku.
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